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METAL CRIMPER DRILL ATTACHMENT - SPECIFICATIONS: Crimping Capacities in mild steel: Directional — right to left (drill in forward) Length of Crimp — 1-1/2” (38 mm) Max Depth of Crimp - .055” (1.4 mm) Crimping Force — self feeding Min Thickness - 30 gauge (0.40 mm) Max Thickness - 24 gauge
galvanized (0.70 mm) Max Hardness - 75 Rockwell B Max Crimping Speed - 22’ (6.7 m) / minute in 24 gauge (0.61 mm) e Drill Requirements: Min Torque - 300 Ibs/in (40 Nm) Min Cordless Volts - 14.4 volts Max A/C Power Rating - 7 amps Min Chuck Capacity - 3/8” (9.5 mm) Max Chuck Capacity - 1/2”
(12.7 mm) Max Chuck 0.D. - 2” (50.8 mm) Operating Speed — 300 to 500 RPM Operating Temperature - 0 to 40 C Operating Humidity - 30 to 100% RH. e Measured Noise: Max Level — LpC peak 70 dB. Measured Vibration: Max Level — 1.86 m/S~2  DESCRIPTION: Crimping attachment for cordless
or A/C drill. Driveshaft inserts into drill chuck. Telescoping drill clamp arms adjust to fit length and width of drill to allow one-hand operation. ® SET-UP: Tighten drive shaft in drill chuck. Adjust and tighten drill clamp. Do not cover drill vents with sliding clamp grips. ¢ OPERATION: A. Set lever in open
position. B. Insert metal up to depth line. C. Lift lever to close tool gears and set crimp. D. Start crimp to left of duct seam and crimp right to left. A clutch in the gear mechanism prevents damage to the crimper attachment if seams are encountered that exceed crimper capacity. Crimping applications
include round metal duct, spiral duct, black stove pipe and aluminum pipe. Do not run continuously in excess of 5-minutes to avoid overheating. E. The tool is factory set for 26 gauge. Use set screws on lever to increase or decrease maximum crimp depth. F. The locking action of adjustment stops
may be adjusted with hex key for tighter or looser operation. ® SAFETY NOTES: 1. Not recommended for crimping non-metals. Malco Products, Inc. takes no responsibility for the safety of the attachment if it is used in any way other than the intended purpose as specified in the operating instructions.
2. Only use rated cordless or A/C drill. 3. Visually inspect components before installing on drill. Do not use if cracked or broken. 4. Avoid pinch point. Do not remove plastic chuck guard. 5. Make sure lighting is sufficient (200 to 300 Lux). 6. Do not over-reach to perform cutting operation. 7. Do not force
crimp. If the gears become jammed, stop drill by releasing trigger and unplugging before freeing. 8. Keep power cables away from path of operator to avoid tripping hazards. 9. Keep power cables away from metal and crimper head. 10. Always wear goggles or safety glasses. 11. Wear protective gloves
when operating. 12. Use hearing protection when operating.
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MPUCTABKA 3A KPUMMBAHE HA METAJ 3A BOPMALUWHA - TEXHUYECKA IAHHU: KanauueT 3a KpuMnBaHe Ha MeKa CTOMaHa: NoCoka — 0TAACHO HanABO (BbpTeHe 3a NpobuBaHe) AbMKIHA Ha kpumnBaxe — 1-1/2" (38 Mm) Makc. AbnbouMHa Ha kpumneake — 0,055” (1,4 MM) cuna Ha KpUMNBaHe — CbC camonopaaBake MuH. Aebenta — 30 ga
(0,40 Mm), MaKc. iebenuHa — 24 ga, nounHkoBaHa (0,70 Mm) Makc. TBbpAOCT — 75 no Rockwell B maKc. ckopocT Ha KpumnBaHe - 22' (6,7 m)/muk 3a ebenuna 24 ga (0,61 Mm) © U3ucKBaHMA KbM GopmaLunHaTa: MUH. BbPTALL MoMeHT — 300 dyHTa/uHy (40 Nm) MuH. HanpexeHve Ha akymynatopa — 14,4V Makc. Tok npu MpexoBo 3axpaHBaHe —
7 A MUH. 3aXBaT Ha NaTpOHHMKA — 3/8” (9,5 MM) MaKc. 3aXBaT Ha NaTpoHHIKa — 1/2” (12,7 MM) MaKC. BbHLUEH naM. Ha natpoxHuka — 2" (50,8 MM) pabothu 060poT — o1 300 A0 500 06/MuH paGOTHa Temnepatypa — ot 0 0 40 °C paboTHa BRaXHOCT Ha Bb3AyXa — 0T 30 4o 100% RH. © U3mepen wym: makc. Huso — LpC peak 70 dB. M3mepenn
Bu6paLuu: makc. HuBo — 1,86 m/cek/\2 © OMUCAHME: Mpuctaska 3a KpumnBaHe 3a 6opMaLLUHI € aKyMyNaTOpHO UAM MP T Ba/l (e BKapBa B natp aHab a. Tenec Te PaMeHa 3a 3axBalliaHe Ha GOpMaLLMHaTa ce Perynupar Ha AbMKUHA v LAPUHA Mo GopMalLKaTa, 3a A N03BOAAT
pabora ¢ efHa pbka. © MOJATOTOBKA: 3aterHeTe 3aABIKBALUMA BN B NATPOHHUKA HA GopmaLumHaTa. Perynupaiite u 3aTerHete pameHaTa 3a 3aXBallaHe Ha 6opmatunHaTa. He 3akpuBaiite Beumnauwouume 0TBOpPY Ha 6opmalumHaTa ¢ pameHara. ® PABOTA: A. MocTaBeTe flocTa B 0TBOPeHa NMo3vuuna. B. Bkapaiite meTana Ao orpaHuuuTens 3a
Zfebenuxata. C. Baurete nocta 3a 3aTBapAHe Ha 3b6uaTKuTe 1 NOCTaBAHE B MONOXeHYe 3a KpUMnBaHe. D. 3anoyHeTe KPUMNBAHETO OTAABO Ha LUEBA Ha TpbaTa v KpUMNBaIiTe OTAACHO HanABO. CbeAMHUTEN B MeXaHU3Ma Ha 3bOuaTKuTe NpeoTBPaTABA NOBPEAA HA NPUCTaBKATa NPU NPEMIHABAHE Npe3 LueBoBe, No-gebent ot AonycTimoro.
/3non3Ba ce 3a KpuMnBaHe Ha KPbIMM M CMVPANHY TaMapUHERI Bb3AYXOBOAW, KIOHLI 11 anymuHueB Tpb6u. He paboTeTe HenpekbcHaTo noBeye oT 5 MUHYTH, 3a Aa u3berHeTe nperpasake. E. IHCTpyMeHTBT e habpuuo HacTpoeH Ha febennHa 26 ga. 3a yBe! uwm Ha MaKd a ibnb Ha Kp

perynupaiuTe BUHTOBe Ha nocta. F. OrpaHuuuTenuTe Morar Aa ce perynupar c WecTocTeHeH KMoy 3a pasnnyHa cTerHatoct Ha pabota. © BENIEXKW OTHOCHO BE30MACHOCTTA: 1. He ce npenopbuBa 3a kpumnsake Ha Hemetany. Malco Products, Inc. He noema oTroBopHOCT 3a 6e30nacH0CTTa Ha NPUCTaBKaTa, ako TA ce U3N0A3Ba 3a Apyru Lieny
W3BbH NPejHa3HaueHueTo, N0CoYEH0 B MHCTPYKLMMTE 3a paboTa. 2. 13non3Baiite camo noaxoaALLM GopMALLMHY C aKyMynaTopHO Unn MpexoBo 3axpaHBake. 3. llpoBepaBaiiTe BU3yanHo AeTaiinuTe, Npeau Aa r 3akpenute KbM GopmatumHaTa. He n3non3gaiite cnykanu unv cuynenu npuctaskm. 4. V136arsaiite ToukuTe Ha npuwuunBane. He ceansiite
NN1acTMacoByA NpeAnauTeN Ha naTpoHHMKa. 5. Ocurypete gocTatbuo ocgetnenute (ot 200 1o 300 nykca). 6. He paboTere ¢ npecarate, a ApbKTe UHCTPYMeHTa cTabunHo. 7. He npunaraiite cuna npu kpumngake. Ao 3b6uatkuTe 610kupat, npeau Aa ri 0co6oAuTe 0TNycHeTe cnycbka Ha GopmalunHaTta U u3BageTe Lwencena. 8. [ipbxTe 3axpaHBaLLute
Kabenv faney ot MbTA Ha onepaTopa, 3a Aa u3berHeTe npembaake. 9. [lpbxTe 3axpaHBaLyuTe kabenu Aaney ot MeTana v KpUMnBallata rmasa. 10. BuHaru Hocete npeanasHu ounna unm Macka. 11. Hocete npeanasHu pbasuum, korato pabotute. 12. 13non3gaiite aHTUhOHY, KoraTo paboTuTe.
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NASTAVEC NA VRTACKU K LISOVANI KOVU - TECHNICKE UDAJE: Moznosti lisovani mékké oceli: Smérové — zprava doleva (vrtani smérem dopfedu) Délka lisovani — 1~1/2" (38 mm) Max hloubka lisovani 0,055” (1,4 mm) Lisovaci sila - vlastni posun Min tloustka - cislo tloustky 30 (0,40 mm) Max tloustka - €islo tloustky 24 pro pozinkovany materidl
(0,70 mm) Max tvrdost - 75 podle Rockwellovy stupnice B Max rychlost lisovani - 22’ (6,7 m) / minutu pfi tloustce cislo tloustky 24 (0,61 mm) ® Pozadavky na vrtacku: Minimélni tocivy moment - 300 Ib/palec (40 Nm) Min napéti akumuldtorové vrtacky - 14,4V Max jmenovity stF Proud - 7 A Min kapacita sklicidla - 3/8” (9,5 mm) Max kapacita sklicidla
-1/2"(12,7 mm) Max vnéjsi primér sklicidla - 2" (50,8 mm) Provozni rychlost - 300 az 500 ot/min Provozni teplota - 0 az 40 °C Provozni vlhkost - 30 az 100 % relativni vihkosti vzduchu. ® NaméFeny hluk: Max hodnota - LpC $pickové 70 dB. Naméfené vibrace: Max hodnota - 1,86 m/S/A2  POPIS: Lisovaci néstavec pro akumuldtorové vrtacky nebo
vrtacky na stfidavy proud. Hnaci hiidel se vklada do sklicidla vrtacky. Teleskopicka ramena elisti se pfizpiisobi délce a Sifce vrtacky, aby ji bylo mozné obsluhovat jednou rukou. « NASTAVENI: Utahnéte hnaci hiidel ve sklicidle. Nastavte a utahnéte celisti vrtacky. Nezakryvejte posuvnymi tchyty celisti vétraci otvory vrtacky. « PROVOZ: A. Nastavte paku
do oteviené polohy. B. Vlozte kov co nejhloubéji. C. Zvednutim paky seviete ozubend kola ndstroje a nastavte lisovani. D. Zacnéte lisovat po levé strané Svu potrubi a lisujte smérem zprava doleva. Spojka v mechanismu ozubeného kola zabrariuje poskozeni lisovaciho néstavce v pripadé $vi, které piekracuji lisovaci kapacitu. Nastavec Ize vyuZit k lisovani
kulatych kovovych trubek, spirdlovych trubek, rour ke kamnim a hlinikovyich trubek. Aby se zabrénilo prehfati, nepouzivejte ndstavec nepretrzité déle nez 5 minut. E. Nastroj je z vyroby nastaven na islo tloustky 26. Maximalni hloubku lisovani nastavte pomoci stavécich Sroubti na pace. F. Blokovani uspofadani zastaveni Ize pomoci Sestihranného klice
nastavit tésnéji nebo volngji. « BEZPECNOSTNI UPOZORNENI: 1. Tento néstavec by se nemél pouzivat k lisovani jinjch nez kovovyich materialdi. Spole¢nost Malco Products, Inc., nenese zadnou odpovédnost za bezpeénost néstavce, ktery je pouzivén k jingm téeliim, nez uvedenym v navodu k obsluze. 2. Pouzivejte pouze vhodné akumulatorové vrtacky
nebo sitové vrtacky. 3. Pfed montazi na vrtacku néstavec pohledem zkontrolujte. Pokud je praskly ¢i poskozeny, nepouzivejte jej. 4. Davejte pozor na mista, kde by mohlo dojit k sevieni. Neodstranujte plastovy kryt sklicidla. 5. Zajistéte dostatecné osvétleni (200 az 300 luxd). 6. PFi fezani se pfilis nepredklanéjte. 7. Pii lisovani nepouZivejte silu. V piipadé,
7e se ozubend kola zaseknou, zastavte vrtacku povolenim spousté. Pred uvoliiovanim vrtacku odpojte. 8. Zajistéte, aby napdjeci kabely neprekazely v cesté. Zabranite tak nebezpeci klopytnuti. 9. Udrzujte kabely mimo dosah kovu a lisovaci hlavice. 10. Vzdy pouZivejte bezpecnostni nebo ochranné bryle. 11. Pii prci pouzivejte ochranné rukavice. 12. Pfi
préci si chraiite sluch.
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METAL CRIMPER BORMASKINEETILBEH@R - SPECIFIKATIONER: Crimpningskapaciteter pé bladt stal (pladejern): Retninger — hgjre til venstre (bor fremad) crimperens leengde — 1-1/2" (38 mm) maksimal dybde pa falsing — 0,055” (1,4 mm) crimpningskraft — selvfadende minimal tykkelse — 30 boringsdiameter
(0,40 mm) maksimal tykkelse — 24 boringsdiameter galvaniseret (0,70 mm) maksimal hardhedsgrad — 75 Rockwell B maksimal crimpningshastighed — 22 (6,7 mm) / minut med 24 boringsdiameter (0,61 mm) ¢ Krav til bor: Minimum torsionsmoment — 300 Ibs/in (40 Nm) Minimum tradlgs volt — 14,4V Maksimum
A/C effekt - 7 A Minimum skeereeffekt — 3/8” (9,5 mm) Maksimal skeereeffekt — 1/2” (12,7 mm) Maksimum skeer udvendig diameter — 2” (50,8 mm) Betjeningshastighed — 300 til 500 omgange i minuttet Betjeningstemperatur - 0 til 40° C Betjeningsfugtighed - 30 til 100 % relativ luftfugtighed.  Malt Stgjniveau:
Maksimalt niveau — LpC spids 70 dB. Mélt Vibration: Maksimalt niveau — 1,86 m/SA2 « BESKRIVELSE: Crimpningstilbeher til tradlgs eller A/C boremaskine. Drivaksel tilbeher til borepatron. Teleskop boreklemmearme kan tilpasses i leangde og bredde til boret, hvilket muligger betjening med en hénd. « KLARGORING:
Tilspaend drivaksel pé borepatron. Juster og tilspeend boreklemme. Undlad at tildaekke ventilationshuller med skydeklemmehandtagene. ¢ BETJENING: A. Indstil handtag i dben position. B. Iseet metal op til dybdelinjen. C. Loft handtaget for at lukke vaerktejsgear og indstille crimpning. D. Start crimpning til venstre
for roersammentejningen og fals fra hgjre mod venstre. En kobling i gearmekanismen forebygger skade pa crimpertilbehgret hvis sammenfajningen medes overstiger crimperkapaciteten. Crimpertilbeher omfatter runde metalrer, snoet rer, sort komfurrer og aluminiumsrer. Undlad at benytte i over 5 minutter for at
undgé overhedning. E. Veerktojet er fabriksindstillet til 26 boringsdiameter. Brug indstillingsskruerne pa héndtaget til at ege eller snke den maksimale falsningsdybde. F. Lasefunktionen pé justeringen stopper og kan justeres med en unbrakonggle til at stramme eller lgsne ® SIKKERHEDSFORSKRIFTER: 1. Ikke
egnet til crimpning af andre materialer end metal. Malco Products, Inc. pétager sig ikke ansvaret for sikkerheden under brug af tilbeher, safremt dette anvendes til andet end det beregnede formal som angivet i brugsanvisningen. 2. Brug udelukkende den fastsatte tradlgse eller A/C boremaskine. 3. Udfgr visuel
inspektion af komponenter inden montering pa boremaskinen. Undlad at benytte hvis produktet er revnet eller beskadiget. 4. Undga klemmepunkt. Undlad at afmontere plastikafskeermningen til borepatron. 5. Serg for at der er rigeligt med lys (200 til 300 Lux). 6. Undlad at benytte ekstraordinaer reekkevidde for at
udfgre afskaring. 7. Undlad at forcere crimpning. Hvis gearet sidder fast, s& afbryd boremaskinen ved at give slip pa udlgseren og traek stikket ud af stikkontakten inden du forsgger at Igsne den. 8. Hold ledninger veek fra arbejdsstedet for at undgé ulykker. 9. Hold ledninger pa afstand fra metal og crimperhoved.
10. Anvend altid beskyttelsesbriller. 11. Brug beskyttelseshandsker under betjening. 12. Brug hereveern under betjening.

METALL-CRIMPER BOHRAUFSATZ - TECHNISCHE ANGABEN: Crimp-Fahigkeit in Baustahl: Direktional — von rechts nach links (Bohrer im Vorwértslauf) Crimp-Lénge — 1-1/2” (38 mm) Max. Crimp-Tiefe - 0,055” (1,4 mm) Crimp-Stérke — Selbsteinzug Mindestdicke - 30 Gauge (0,40 mm) Max. Dicke - 24 Gauge verzinkt
(0,70 mm) Max. Harte - 75 Rockwell B Max. Crimp-Geschwindigkeit - 22’ (6,7 m) / Minute in 24 Gauge (0,61 mm) ¢ Bohreranforderungen: Min. Drehmoment - 300 Ibs/in (40 Nm) Min. Voltzahl fiir kabellose Bohrmaschinen - 14,4 Volt Max. A/C-Nennleistung - 7 Ampere Min. Bohrfutterdurchmesser - 3/8” (9,5 mm) Max.
Bohrfutterdurchmesser - 1/2" (12,7 mm) Max. AuBendurchmesser - 2" (50,8 mm) Betriebsgeschwindigkeit - 300 bis 500 UpM Betriebstemperatur - 0 bis 40°C Betriebsfeuchte - 30 bis 100% RH. ® Gemessener Gerduschpegel: Max. Pegel — LpC 70 dB. Gemessene Vibration: Max. Niveau — 1,86 m/S~2 ¢ BESCHREIBUNG:
Crimp-Aufsatz fiir kabellose oder verkabelte elektrische Bohrmaschinen. Die Antriebswelle wird in das Bohrfutter eingesetzt. Die Teleskoparme der Bohrzwinge lassen sich in Lénge und Breite anpassen und erlauben dadurch Einhandbedienung. « KONFIGURATION: Ziehen Sie die Antriebswelle im Bohrfutter fest. Justieren
Sie die Bohrzwinge und ziehen Sie sie an. Achten Sie darauf, dass Sie die Luftaustrittsoffnungen der Bohrmaschine nicht mit den verschiebbaren Greifern der Zwinge abdecken. ¢ BETRIEB: A. Stellen Sie den Hebel auf die “offene” Position. B. Schieben Sie das Metall bis zur Tiefenlinie hinein. C. Schieben Sie den Hebel
nach oben, um die Zahnrader des Crimpers zu schlieBen und den Crimp einzustellen. D. Beginnen Sie mit dem Crimpen links von der Falznaht des Rohrs und crimpen Sie von rechts nach links. Eine Kupplung im Zahnradgetriebe schiitzt den Crimp-Aufsatz vor Schéden, wenn dieser auf Falznahte trifft, die die Crimp-
Kapazitét tbersteigen. Die Crimp-Anwendungen umfassen runde Metallrohre bzw. -schéchte, Spiralhiillrohre, schwarze Ofenrohre und Aluminiumrohre. Lassen Sie die Maschine nicht ldnger als 5 Minuten lang ununterbrochen laufen, um eine Uberhitzung zu vermeiden. E. Das Werkzeug ist ab Werk auf 26 Gauge eingestellt.
Verwenden Sie die Justierungsschrauben auf dem Hebel, um die Crimp-Tiefe zu erhthen oder zu verringern. F. Die Einrastfunktion der Justierungssperren kann mit einem Sechskantschliissel fur einen eher festeren bzw. eher lockeren Betrieb eingestellt werden. ¢ SIGHERHEITSHINWEISE: 1. Nicht empfohlen fiir das Crimpen
von Nicht-Metallen. Malco Products, Inc. iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir die Sicherheit des Aufsatzes, wenn er auf irgendeine andere Weise als die in der Betriebsanleitung vorgesehene verwendet wird. 2. Nur mit kabellosen oder verkabelten elektrischen Bohrmaschinen der vorgeschriebenen Nennleistung nutzen.
3. Fiihren Sie eine Sichtpriifung der Komponenten durch, bevor Sie den Aufsatz auf dem Bohrer installieren. Nicht verwenden, wenn gesprungen oder zerbrochen. 4. Vermeiden sie den Quetschpunkt. Entfernen Sie nicht den Bohrfutterschutz aus Plastik. 5. Stellen Sie sicher, dass Sie geniigend Beleuchtung haben (200 bis
300 Lux). 6. Uberstrecken Sie sich beim Schneiden nicht. 7. Setzen Sie beim Crimpen keine Gewalt ein. Wenn die Zahnréder klemmen, stoppen Sie die Bohrmaschine, indem Sie den Schalter loslassen und ziehen Sie den Stecker heraus, bevor Sie die Verklemmung losen. 8. Rdumen Sie die Elektrokabel aus dem Weg des
Bedieners, um Stolpern zu vermeiden. 9. Halten Sie die Elektrokabel von Metall und dem Kopf des Crimpers fern. 10. Tragen Sie immer eine Schutzbrille. 11. Tragen Sie wahrend der Arbeit Schutzhandschuhe. 12. Tragen Sie wahrend des Betriebs einen Gehdrschutz.
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EZAPTHMA APATANOY NPEZAX METAAAOY - MPOAIATPA®EY: Auvattnec kom¢ o€ pahakd xdAupa: KatevBuvtikn — 8e€id mpog Ta apiatepd (Siatpnon otn epmpdabia katebBuvon) Mijkog oupmieong — 1-1/2” (38 mm) Méy. BdBog oupmieong - 0,055” (1.4 mm) Advapn oupmieang — avtd-tpogodotolpevn EXdy mdyoc - 30 gauge (0,40 mm) Méy.
mayoc - 24 gauge yahBaviZé (0,70 mm) Méy. akAnpotna - 75 Rockwell B Méy. taxutnta mpeoapiopatog - 22' (6,7 m) / Nemto o€ 24 gauge (0,61 mm) © Amartijogig dpamdvou: EAy. Porm - 300 Ibs/in (40 Nm) EAay. Volt emavagopti{dpevng pmatapiag - 14,4V Méy. ovopaotiké pedpa A/C- 7A EAay. xwpnTikotnTa T00K- 3/8” (9,5 mm) Méy. YwpnTiKOTnTa T00K
-1/27(12,7 mm) Méy. €€. S1dp. ook - 2" (50,8 mm) TaxUtnTa Aettoupyiag - 300 £wg 500 X.A.A Oeppokpacia Aetroupyiag - 0 éwq 40 C Yypaaia Aertoupyiag - 30 to 100% RH. © Metpoupevog 8pupog: Méy. atdbyn - LpCkopugric 70 dB. Metpolpevot kpadaopoi: Méy. ataBun — 1,86 m/SA2 e MEPITPAGH: Edptnpa mpéoac yia dpdnavo enavagopti{dpevo
1} peopatoc. O Kivntiplog d§ovag kopmdpel jie To Took Tou pandvou. Ot TnAeakomikoi Bpayioveg The apmdyng Tou pamdvou pubpilovtal €101 WOTE va Tatpld{ouv pe To Ko Kat To mdtog Tou Spamdvou wote va eivat duvari n Aerroupyia pe To éva yépt. © MPOETOIMAEIA: Zigte Tov Kivntiplo d€ova péoa 0To To0K Tou Spandavou. Pubpiote kat 6pi€te T0
oQIyKTrpa Tov dpamdvov. Mnv kahinTeTe Toug aepaywyolg pe Tic oupopeves Aapég Tou oiyktipa. © XEIPIZMOZ: A. TormoBetrote To poyho atnv avoikt Béon. B. Eiodyete to pétalo péypr t ypappr fdboug. C. Avaonkwote To poxhé yia va kheioete Ta ypavddia Tou epyaleiou kat pubpiote To o€ mpeadpiopa. D. Apyiote To mpeadpiopa amd ta aplotepd
NG PAPRG TOU aywyoU Kal mpeadpete amd ta €1 mpog Ta aplotepd. Evag GUPMAEKTNE aTo pnxaviopd ypavaliwv oupBdaMet oty amoguyn BAaBNG oto e€aptnpa mpéoa dv To epyaleio ouvavniogl pagég mov umepaivouy Tiq SuvatotnTeg Tou epyaheiov mpéaag. Mepikéc amd Tig epappoyéc Tou epyaheiov eivat Kuhivdpikoi petalhikoi aywyoi, aywyoi ompdh,
Umouptd 6opmag Kat 6wAvec ahoupviov. AmoQUYETe T ouvexr Aetoupyia yia meploootepa amd 5 Aemtd mpokelpévou va anogeuyBei umepBéppavon. E. To epyaleio eivat pubiopévo amd to epyootdato yia péyeBog 26 gauge. Xpnotpomotnote Tig Bidec pubpuiong oto HoxAd yia va auénoete i va eENaTtoeTe To péyioto BaBog oupmiean. F. H emevépyela
NG aKNTONoinong Twv pueumu«bv oTOM Pmopei va pueulmzi pe e€aywvo KAedi yia mo okt |1 Xahapn Aetroupyia. © EHMEIQZEIE AZOAAEIAL: 1. Aev ouviotdtal yia T oupmieon pn - uem)\)\lxtbv uhikav. H Malco Products, Inc. dev avu)\ap[}dva euGUvn yla v uogud)\ala 00 EEapn']uamc dv xpnomonmeiml je onowv&']non; dMo Ipbno and Tov
TipoBAemapevo aTic 08nyieg xetptopov. 2. Na xpnotpormoteite povo Spdmavo emavapopti{opevo i peGpaTog pe TV kataMnn ovopaoTikr kavotnTa. 3. Na eAéyxeTe omTikd Ta e§apTripata mpiv amd Tny TonoBémon emdvw o€ Spdmavo. Mnvto Xpnmuonouznz zuv EIVGI paylopévo onuapzvo 4. Mnv minotddete aiyunpd avtikeipeva. Mnv agaipeite 1o maotiko
Kahuppa Tou TooK. 5. BeBatwbeite 6T1 0 QuTiopoc eivat emapkic (200 £wg 300 Lux). 6. M tevdveate umepBolikd yia va ekteNéaete T kom. 7. Mn {opilete To epyaleio katd T oupnieon. Edv ognve Ta ypavadia, oTapatioTe To § PWVOVTAG T  kat Bydte To amd Ty mpida mpotol To aneheuBepwoete. 8. DpovtioTe Ta
Kah@dla pevpatoq va eivar pakptd ano n dtadpopi Tou yelpioth yia va amogeuyBei n mBavotnta va okovidyel. 9. Opovriote Ta kahddla pedpatoc va eivat pakptd ané To pétalo kat Ty Keqm)\n npéoac. 10. Ndvta va popdre npoomxzurmu yuahid. 11. Na gpopdte mpootateutikd vavnu Katd ) Aettoupyia. 12. Na popdte wroaomideg katd T Aettoupyia.
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ACCESORIO PARA TALADRO PARA ACANALADO DE METALES - ESPECIFICACIONES: Capacidad de acanalado en acero dulce: direccional — de derecha a izquierda (taladro en rotacion hacia delante) Longitud de acanalado — 1-1/2 pulg. (38 mm) Didmetro méx. de acanalado - 0,055 pulg. (1,4 mm) Fuerza
del acanalado — Grosor minimo en autoalimentacion - calibre 30 (0,40 mm) Grosor méximo - calibre 24 galvanizado (0,70 mm) Dureza maxima - 75 Rockwell B Velocidad maxima de acanalado — 22 pulg. (6,7 m) / minuto en calibre 24 (0,61 mm) e Requisitos del taladro: Par Min. - 300 lib. / pulg. (40 Nm)
Tension min. taladro inaldmbrico — 14,4 V méx C/A Potencia nominal - 7 amp Capacidad min. del porta-brocas - 3/8 pulg. (9,5 mm) Capacidad Méx. del porta-brocas - 1/2 pulg. (12,7 mm) Diametro ext. méx. del portabrocas - 2 pulg. (50,8 mm) Velocidad de funcionamiento — entre 300 y 500 RPM Temperatura de
funcionamiento — de 0 °C a 40 °C Humedad de funcionamiento — del 30 al 100% de HR. e Medida de ruido: Nivel Méximo - LpC pico 70 dB Medida de vibracion: Nivel maximo — 1,86 m/s”2 « DESCRIPCION: Accesorio de acanalado para su insercion en taladros inaldmbricos o de corriente CA. Su eje motor se
inserta en el portabrocas. Sus brazos telescopicos con mordazas se ajustan a la longitud y anchura del taladro, permitiendo su manejo con una mano. « MONTAJE: Apriete el eje motor en el portabrocas. Ajuste y fije las mordazas. No tape las aberturas de ventilacion del taladro con los mangos ajustables de las
mordazas. ¢ FUNCIONAMIENTO: A. Lleve la palanca a la posicion abierto. B. Inserte el metal hasta la linea. C. Suba la palanca para cerrar los engranajes y ajustar el acanalado. D. Empiece a acanalar de izquierda a derecha del conducto. Un embrague del engranaje impide que la acanaladora se dafie si aparecen
juntas que exceden la capacidad de acanalado de la misma. Las operaciones de acanalado se realizan sobre conductos metalicos redondos, conductos espirales, tuberias de estufa y tuberias de aluminio. No utilice la herramienta durante mas de 5 minutos para evitar el recalentamiento. E. La herramienta esta
ajustada de fabrica para el calibre 26. Utilice los tornillos de la palanca para aumentar o disminuir la profundidad méxima de acanalado. F. La accion de bloqueo de los pasos de ajuste pueden realizarse con tornillos de cabeza hexagonal. Se obtiene un funcionamiento més apretado 0 mas suelto. « ADVERTENCIAS
DE SEGURIDAD: 1. No se recomienda su uso para acanalar superficies que no sean metalicas. Malco Products, Inc. no se hace responsable de la seguridad del accesorio si éste se utiliza para algun fin distinto, sea cual sea, al previsto segun se especifica en las instrucciones de funcionamiento. 2. Usar solo un
taladro inaldmbrico o conectado a CA. 3. Inspeccione visualmente los componentes antes de instalarlos en el taladro. No utilice la herramienta si alguno de ellos esté agrietado o roto. 4. Evite pillarse los dedos. No retire la proteccion plastica del portabrocas. 5. Asegurese de disponer de suficiente iluminacion (de
200 a 300 Lux). 6. No intente llegar a puntos fuera de su alcance durante las operaciones de corte. 7. No fuerce el acanalado. Si los engranajes se atascan, antes de liberarlos detenga el taladro soltando el gatillo y desenchdifelo. 8. Mantenga el cable de alimentacion fuera del area de actuacion del operario a fin
de evitar el riesgo de tropezones. 9. Mantenga el cable de alimentacion alejado del metal y del cabezal de la acanaladora. 10. Use siempre gafas de proteccion o de seguridad. 11. Use guantes de proteccion cuando utilice la herramienta. 12. Use protectores auditivos cuando utilice la herramienta.
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METALLIVALTSIJA TRELLPUURILE - TEHNILISED ANDMED: valtsimisvoime karastamata terase puhul: Iikesuund — paremalt vasakule (koos trelliga) valtsija pikkus — 1,5 in (38 mm) valtsija max siigavus — 0,055 in (1,4 mm) valtsija toide — automaattoide min paksus — 30 ga (0,40 mm) max paksus (galvaanitud) —
24 ga (0,70 mm) max kdvadus — 75 Rockwell B max valtsimiskiirus — 22 ft (6,7 m) / min (24 ga (0,61 mm)) e Nouded trellpuurile: min pdérdemoment — 300 Ib/in (40 Nm) akutrelli min toitepinge — 14,4 V juhtmega trelli max nimivool — 7 A min padruni md6t — 3/8 in (9,5 mm) max padruni méét — 0,5 in (12,7 mm)
max padruni vélisdiameeter — 2 in (50,8 mm) t66kiirus — 300...500 p/min téotemperatuur — 0...40 °C Ghuniiskus — 30...100% RH.  Médetud miira: max tase — LpC tipp 70 dB. Mddetud vibratsioon: max tase — 1,86 m/s?. » KIRJELDUS: valtsija juhtmega voi akutrellile. Loikepea voll sisestatakse trellpuuri
padrunisse. Teleskoop-trellifiksaator kohandub trelli pikkuse ja laiusega ning véimaldab lihe kdega kasutamist. ¢ PAIGALDAMINE: sisestage I6ikepea voll trellpuuri padrunisse. Kohandage trellifiksaatorit ja pingutage see. Arge katke trellifiksaatoriga trellpuuri jahutusavasid. ¢ KASUTAMINE: A. Seadke hoob avatud
asendisse. B. Asetage metall kuni siigavusjooneni. C. Tdstke hoob mehhanismi sulgemiseks ja valmistuge t6oks. D. Alustage valtsimist toru dmblusest vasakul ja valtsige paremalt vasakule. Mehhanismi sidur takistab valtsija vigastamist kokkupuutel toru 6mblustega, mis iiletavad valtsija toovoimsuse. Valtsijat saab
kasutada immarguse metalltoru, spiraaldmblusega toru, mustmetalltoru ja alumiiniumtoru valtsimiseks. Ulekuumenemise véltimiseks drge kaitage jarjest kauem kui 5 min. E. Todriist on tehases seadistatud metalli tootlemiseks paksusega 26 ga. Kasutage reguleerkruvisid valtsimissiigavuse suurendamiseks voi
vihendamiseks. F. Valtsimistugevuse reguleerimise lukustamiseks vdite kasutada kuuskantvétit. « OHUTUSMARKUSED: 1. Soovitatav ainult metalli valtsimiseks. Malco Products, Inc. ei vastuta lisaseadise ohutuse eest, kui seda kasutatakse viisil, mida pole kéesolevas kasutusjuhendis ette nahtud. 2. Kasutage ainult
sobiva juhtmega véi akutrelliga. 3. Enne trellpuuri kiilge paigaldamist kontrollige komponente visuaalselt. Arge kasutage, kui need on mdranenud vdi purunenud. 4. Vltige muljumispunkti. Arge eemaldage plastist padrunikaitset. 5. Veenduge, et tbokoha valgustus on piisav (200... 300 Ix). 6. Hoidke end loikamise
ajal tasakaalus. 7. Arge rakendage j6udu. Kui mehhanism kiilub kinni, vabastage paéstik, et trellpuur seisata ja lahutage selle toide enne valtsija vabastamist. 8. Hoidke toitekaablid likumisteest eemal, et valtida nendesse takerdumist. 9. Hoidke toitekaablid metallist ja valtsijast eemal. 10. Kandke alati kaitseprille.
11. Kandke kasutades kaitsekindaid. 12. Kandke kasutades kuulmiskaitsevahendeid.
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METALLIN PURISTUSLISALAITE PORAAN - TEKNISET TIEDOT: Pehmein terdksen puristusominaisuudet: Suunnattu — oikealta vasemmalle (poraa eteenpéin) Vaon pituus — 1-1/2” (38 mm) Vaon maksimisyvyys - 0,055” (1,4 mm) Puristusvoima — itsesy6ttava min.paksuus - 30 mittaa (0,40 mm) maks. paksuus
- 24 mittaa galvanoitu (0,70 mm) Maksimikovuus - 75 Rockwell B maksimipuristusnopeus - 22’ (6,7 m) / min. 24 mittaa (0,61 mm) ¢ Porakoneen vaatimukset: Pienin vaant6 -300 Ibs/tuumaa (40 Nm) min. johdoton jénnite -14,4 volttia suurin A/C teholuokitus - 7 ampeeria pienin istukan koko - 3/8" (9,5 mm)
suurin istukan koko -1/2" (12,7 mm) suurin istukka 0.D. - 2" (50,8 mm) kaytténopeus - 300-500 RPM kayttolampatila - 0-40 °C kayttokosteus - 30—100-prosenttinen suhteellinen kosteus. ® Mitattu melutaso: Maksimitaso — LpC-huippu 70 dB. Mitattu tarina: Maksimitaso — 1,86 m/S~2 e KUVAUS: Puristusliitos
johdottomaan tai A/C-poraan. Kayttdakseli menee poran istukan sisdén. Teleskooppiset poran Kiinnitinvarret séétyvét terdn pituuden ja leveyden mukaan, jotta kéyttd yhdelld kédell olisi mahdollista. « ASENTAMINEN: Kiristd poran istukassa oleva kéyttoakseli. S&éda ja kiristd poran kiinnitin. Ald peitd poran
iimareikid kiinnittimen liukuvilla kahvoilla. ® KAYTT0: A. Aseta kahva avoimeen asentoon. B. Syétd metalli syvyyslinjaan. C. Sulje tykalu ja aseta vako. D. Aloita kanavan saumasta ja purista oikealta vasemmalle. Vaihdemekanismin kytkin esta puristusliitoksen vahingoittumisen, jos késitellddn saumoja, jotka
ylittavén lisavarusteen kapasiteetin. Puristuslisélaitteen kayttokohteita ovat pydrea metalliura, Kierteinen ura, musta savuhormi ja alumiinipumppu. Ald kéyté jatkuvasti pidempaan kuin 5 minuuttia ylikuumennuksen valttdmiseksi. E. Tydkalussa on 26 mitan tehdasasetukset. Lisaa tai vihennd vaon syvyyden
maksimia kahvan séatoruuvien avulla. F. Saatorajoitteiden lukitustoimenpidetta voidaan saataa kuusioruuvilla tiukempaa tai l6ysempaé operaatiota varten. ¢ TURVALLISUUSHUOMAUTUKSET: 1. Suositellaan vain metalleille. Malco Products, Inc. ei ota vastuuta lisévarusteesta, jos sitd kdytetdan kayttoohjeissa
esitetysta kéyttdtarkoituksesta poikkeavalla tavalla. 2. Kéyt ainoastaan luokiteltua johdotonta tai vaihtovirtaporakonetta. 3. Tarkasta komponentit silméméérdisesti ennen asentamista porakoneeseen. Al kéytd, jos lisélaite on murtunut tai rikki. 4. VAltd puristumiskohtaa. Al irrota muovista istukan suojaa.
5. Varmistu, ettd valaistus on riittévé (200-300 luksia). 6. Ald kurota likaa leikkauksen suorittamiseksi. 7. Al kayta kohtuutonta voimaa leikatessa. Jos hammaspy6rasto tarttuu kiinni, pyséytd pora vapauttamalla liipaisin ja irrottamalla pistoke ennen terén vapauttamista. 8. Pidé virtakaapelit poissa kayttéjan tielta
kompastumisvaarojen valttdmiseksi. 9. Pida virtakaapelit kaukana metallista ja puristuskoneen terdstd. 10. K&yta aina silmédsuojaimia tai suojalaseja. 11. Kayta suojavaatetusta kdyton aikana. 12. Kayta kuulosuojaimia kéyton aikana.

ACCESSOIRE POUR PERCEUSE SERTISSEUSE DE METAL - SPECIFICATIONS : Capacités de sertissage des aciers doux : Directionnel - de droite a gauche (percer vers I'avant) Longueur du sertissage - 1,5 po (38 mm) Epaisseur maxi du sertissage - 0,055 po (1,4 mm) Force du sertissage - alimentation automatique
Epaisseur mini - calibre 30 (0,40 mm) Epaisseur maxi - calibre 24 galvanisé (0,70 mm) Dureté maxi - 75 Rockwell B Vitesse de sertissage maxi — 22 pi (6,7 m) / minute & un calibre 24 (0,61 mm) » Spécifications de la perceuse : Couple mini - 300 Ib/po (40 Nm) Tension sans fil mini - 14,4 volts Puissance
nominale c.a. maxi - 7 ampéres Capacité mini du mandrin - 3/8 po (3,5 mm) Capacité maxi du mandrin - 1/2 po (12,7 mm) Diamétre extérieur maxi du mandrin - 2 po (50,8 mm) Vitesse de fonctionnement - 300 a 500 tr/min Température de fonctionnement - 0 a 40 °C Humidité en fonctionnement - 30 & 100 % HR.
o Bruit mesuré : Niveau max - Pointe LpC 70 dB. Vibration mesurée : Niveau max - 1,86 m/s2 ¢ DESCRIPTION : Accessoire de sertissage pour perceuse sans fil ou c.a. L'arbre s'insére dans le mandrin de la perceuse. Les bras de préhension télescopiques de la perceuse s'adaptent & la longueur et a la largeur
de la perceuse, permettant ainsi de I'utiliser avec une seule main. « CONFIGURATION : Serrez I'arbre d'entrainement dans le mandrin de la perceuse. Réglez et serrez la pince pour foret. Ne pas recouvrir les évents de la perceuse en faisant glisser les poignées de la pince. ¢ FONCTIONNEMENT : A. Placer le levier
en position ouverte. B. Insérer le métal jusqu’a la ligne de profondeur. C. Soulever le levier pour fermer les engrenages de I'outil et définir le sertissage. D. Démarrer le sertissage a gauche de la jointure du conduit et sertir de droite & gauche. Un embrayage dans le mécanisme d'engrenage évite d'endommager
I'accessoire de sertissage en cas de soudure dépassant la capacité de la sertisseuse. A utiliser pour des sertissages de conduites rondes, de conduites en spirale, de tuyaux de poéle noirs et de tubes en aluminium. Ne pas utiliser continuellement pendant plus de 5 minutes pour éviter toute surchauffe. E. Loutil est
réglé en usine pour une jauge de 26. Utiliser les vis de fixation du levier pour augmenter ou réduire la profondeur maximale de sertissage. F. L'action de verrouillage des arréts d'ajustement peut étre réglée a l'aide d’une clé hexagonale pour un fonctionnement plus serré ou plus relaché. ¢ REMARQUES RELATIVES
A LA SECURITE : 1. Non recommandé pour le sertissage des non-métaux. Malco Products, Inc. n*accepte aucune responsabilité pour la sécurité de I'accessoire s'il est utilisé pour un usage autre que celui pour lequel il est prévu, précisé dans les instructions d'utilisation. 2. Utiliser uniquement une perceuse sans
il ou c.a. homologuée. 3. Contrdler visuellement les composants avant de les installer sur la perceuse. Ne pas les utiliser s'ils sont fissurés ou cassés. 4. Eviter tout point de pincement. Ne pas retirer la protection en plastique du mandrin. 5. S'assurer que I'éclairage est suffisant (200 a 300 Lux). 6. Ne pas trop se
pencher en avant pour réaliser I'opération de découpe. 7. Ne pas forcer le sertissage. Si les lames se bloquent, arréter le percage en relachant la gachette et débrancher I'alimentation avant de libérer la perceuse. 8. Eloigner les cébles d'alimentation du chemin des opérateurs afin d'éviter les risques de chute.
9. Eloigner les cables d'alimentation des piéces métalliques coupantes et des lames. 10. Toujours porter des lunettes a coque ou des lunettes de sécurité. 11. Porter des gants de protection pendant le fonctionnement. 12. Utiliser des protections auditives pendant le fonctionnement.

NASTAVAK BUSILICE ZA NABIRANJE METALA — SPECIFIKACIJE: Kapacitet nabiranja mekog celika: Smjer - s desna na lijevo (busenje naprijed) Duzina klijesta-1-1/2" (38 mm) Maks. dubina klijesta- 0,055” (1,4 mm) snaga nabiranja-samonapajaju¢i Min debljina-30 debljina lima (0,40 mm) maks debljina -24 debljina Klima galvanizirani (0,70 mm)
Maks tvrdoca-75RockwellaB Maks brzina nabiranja - 22’ (6,7 m)/minute za debljine lima 24 (0,61 mm)  Karakteristike busilice: Min moment sile-3001bs/in(40Nm) Min beZi¢ni napon-14,4volts Maks A/C napon izmjenicne struje-7amps Min kapacitet hvata-3/8"(9,5 mm) Maks kapacitet hvata-1/2" (12,7 mm) Maks hvat na zahtjev. - 2" (50,8 mm)
Radna brzina - 300 to 500 RPM Radna temperatura - 0 do 40C Radna vlaznost - 30 do100% RH. e Izmjerena buka: Maks razina - LpC vrSna vrijednost 70dB. Izmjerena vibracija: Maks razina - 1,86m/S/A2  OPIS: Nastavak za nabiranja za builicu s bezicnim ili izmjenicnim naponom. Teleskopske krakove hvataljki busilice prilagodite da odgovaraju
duzini i 3irini busilice kako bi omogucili rukovanje jednom rukom. e PODESAVANJE: Stegnite otvor vratila busilice. Podesite i stegnite hvataljke busilice. Ne zatvarajte otvore busilice s kliznim hvatistima hvataljki. « RUKOVANJE: A. Podesite dok je u otvorenom polozaju. B. Umetnite metal od oznake dubine. C. Podignite polugu i zatvorite zupcanike
alata i podesite klijesta za nabiranja. D. Pocnite nabirati na lijevo od Sava cijevi i nabirite na lijevo. Hvatanje mehanizma zupcanika prijeci ostecenja klijesta za nabiranje ako su Savovi takvi da premasuju kapacitet klijesta za nabiranje. Primjena nabiranja ukljucuje okrugle metalne cijevi, spiralne cijevi, dimnjaka, te aluminijske cijevi. Ne radite neprekidno
duze od 5 minuta kako biste izbjegli pregrijavanje. E. Alat je tvornicki pode3en na debljinu lima 26. Koristite uticne vijke za polugu kako bi se povecala ili smanjila dubina klijesta za nabiranje. F. Postupak zakljucavanja podesavanja prestaje, a moze se podesiti za ¢vrice ili labavije rukovanje pomocu Sesterokutnog kljuca. ® SIGURNOSNE NAPOMENE:
1. Ne preporuca se za nabiranje ne-metala. Malco Products, Inc. ne preuzima nikakvu odgovornost za sigurnost nastavka ako se on koristi za bilo $to osim namjene naznacene u uputama za rukovanje. 2. Koristite samo busilicu s naznacenim beZicnim ili izmjenicnim naponom. 3. Vizualno pregledajte dijelove prije njihovog postavljanja na busilicu. Ne
koristiti ako je napukla ili pokvarena. 4. Izbjegavajte kupsidalne tocke. Ne uklanjajte plasticni stit hvata. 5. Provjerite je li osvjetljenje ispravno (200 do 300 Luxa). 6. Ne rasteZite se previse prilikom rezanja. 7. Ne forsirajte klijesta za nabiranje. Ako se zupcanici zaglave, prestanite sjeci tako Sto cete pustiti okidac i iskljuciti iz struje prije nego ih oslobodite.
8. Strujni kabeli trebaju biti izvan podrucja rada kako bi se sprijecila opasnost od spoticanja. 9. Strujni kabeli trebaju biti izvan dohvata glave klijesta za nabiranje. 10. Uvijek nosite naocale ili zastitne naocale. 11.Prilikom rukovanja nosite zastitne rukavice. 12. Prilikom rukovanja koristite zastitu od buke.

FOROGEPRE ROGZITHETO LEMEZHULLAMOSITO — MUSZAKI ADATOK: Hullamositasi adatok lagyacél esetén: Egyirany hullamositas — jobbrol balra (az eldre nézd fiirogéphez képest) Reddhossz - 1% (38 mm) Max. Reddmélység - 0,055 (1,4 mm) Hullamositd kapacitas — automata lemeztovabbitas min. 30 gauge (0,40 mm)-es lemezvastagség
esetén Max. Lemezvastagsag — 24 gauge (0,70 mm) horganyzott lemez Max. Keménység - 75 Rockwell B Max. hulldmositdsi sebesség — 22’ (6,7 m)/p 24 gauge (0,61 mm)-es lemezvastagsag esetén © Furégép miiszaki kovetelmények: Minimélis forgatonyomaték — 300 Ibs/in (40 Nm) Akkus firégép min — tapfesziiltség - 14,4V Max. A/C névleges
dramfelvétel - 7 A Min. Tokmanyméret - 3/8” (9,5 mm) Max. Tokményméret - 1/2” (12,7 mm) Tokmany max. kiils6 &tm. - 2" (50,8 mm) Fordulatszém - 300-500 f/p Miikadési hémérséklet - 0-40 °C Mikadési paratartalom - 30-100% relativ pérat. « Mért zajszint: Max zajszint - LpC csiics 70 dB. Mért vibracio: Max. Vibraci6 - 1,86 m/s” o LEIRAS: Akkus
vagy normal firégépre rogzithetd lemezhulldmositd eszkoz. A hajtétengelyt a firdgép tokmanyaba kell befogni. A teleszkopos befogokar a fiirdgép hosszanak és szélességének megfeleléen beallithatd, igy egykezes hasznalat érhetd el. » UZEMBE HELYEZES: Fogja be a hajtotengelyt a tokmanyba. A befogékart allitsa a megfelelé méretre. Ugyeljen ra,
hogy a befogokar mianyag pofai ne fedjék le a fiir6gép szell6zonyilasait. « HASZNALAT: A. A kart allitsa nyitott llsba. B. Helyezze be alemezt a mélységjelz6 vonalig. C. Allitsa a kart felsd allasba a fogaskerekek zarésahoz. D. A ¢s6 hosszanti falcoldsatdl balra befogott csévéget kezdje el az eszkozzel jobbrdl balra haladva hullémositani. A késziilék olyan
biztonsagi mechanizmussal van ellatva, amely megévja a hullamositd eszkdzt a meghibasodastdl, amennyiben a fogaskerekek a késziilék kapacitasat meghalad vastagsagu lemezfalcoldssal taldlkoznak. Lehetséges felhasznalds: kor-keresztmetszetd fémesovek, spirdlkorcolt Iégcsatornak, kéménycsovek, aluminiumesovek. A tdlmelegedés elkeriilése
érdekében ne hasznalja folyamatosan 5 percnél hosszabb ideig! E. A késziilék gyarilag 26 gauge-es lemezvastagsagra van bedllitva. A karon taldlhat6 szabalyzocsavarok segitségével bedllithaté a maximalis redémélység. F. A lemez befogésénak erdssége imbuszkulccsal bedllithat. « BIZTONSAGI MEGJEGYZESEK: 1. Nem fémlemezek hullamositasahoz
nem ajanlott. A Malco Products, Inc. nem véllal feleldsséget a termék biztonsagaért, amennyiben azt a hasznélati utasitasban leirt rendeltetési céltdl eltéré médon hasznaljak. 2. Kizérdlag szabvényos, akkus vagy normél firégéppel hasznalhato. 3. A firdgépre torténd felszerelés el6tt vizsgélja &t a termék minden részét! Ha repedést vagy torést észlel,
ne hasznaljal 4. Keriilje el a becsipddéssel jard baleseteket. Ne vegye le a miianyag tokményvédat! 5. Ugyeljen ré, hogy a munkat j6l megvilagitott (200-300 lux) helyen végezze! 6. Hasznalat kiizben ne hajoljon az eszkoz folé! 7. Mikédtetés kozben ne erdltesse az eszkozt! Ha a fogaskerekek megszorulnak, allitsa le a fiir6gépet, és hiizza ki a tapkabelt a
konnektorbdl, miel6tt elhdritja a fogaskerekek megszoruldsat! 8. A botlasveszély elkeriilése érdekében iigyeljen rd, hogy a tépkabel ne keriiljon felhaszndld dtjabal 9. A tapkabelt tartsa tévol fémlemezektdl, és az eszkoz fogaskerekeitdl. 10. Hasznalatkor mindig viseljen véddszemiiveget! 11. Az eszkéz hasznélata soran viseljen véddkesztyiit! 12. Hasznélat
sordn mindig viseljen hallasvéda felszerelést!
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BORAAUKABUNADUR FYRIR MALMPRYKKJARA - ITARLEG UTLISTUN: brykkigeta i mjlikt stal: Stefna - heegri til vinstri (bora inn afram) prykkilengd - 1-1/2” (38 mm) hamarks prykkidypt - 0,055” (1,4 mm) prykkiafl - sjalfnzrandi lagmarks pykkt - 30 gauge (0,40 mm) hamarks pykkt - 24 gauge galvaniserad (0,70 mm)
hamarks harka 75 Rockwell B hamarks prykkihradi - 22’ (6,7 m) / minGtur i 24 gauge (0,61 mm) e Krofulysing bors: Lagmarkssnuningsveegi - 300 Ibs/in (40 Nm) lagmarks hledsluvolt — 14,4 volt hamarks orkuflokkur ridstraums - 7 amp lagmarks greipargeta - 3/8” (9,5 mm) hdmarks greipargeta - 1/2” (12,7 mm) hamarks
greipar 0.D. - 2" (50,8 mm) ganghradi - 300 til 500 RPM ganghiti - 0 til 40 °C gangrakastig - 30 til 100% RH. e Melt hlj6d: Mesti hljodstyrkur - LpC hamark 70 dB. Maeldur titringur: Hamark - 1,86 m/SA2. e LYSING: brykkiaukabtinadur fyrir hledsluborvél eda A/C bor. Drifskaft fer inn i boragreip. Boraklemmurarmar
skotbomu adlagast lengd og breidd borsins sem gerir kleift a0 bora med einni hendi. « UPPSETNING: Hertu drifskaftid i boragreip. Stilltu og hertu boraklemmuna. EKKi hylja boraloftopin med gripum renniklemma. ¢ FRAMKV/AEMD: A. Stilltu handfang i opna stodu. B. Settu malm i upp a0 dyptarlinu. C. Lyftu handfangi til ad
loka télagirum og undirbta prykkingu. D. Byrjadu prykkingu vinstra megin vio rasarsamskeytin og prykktu fra heegri til vinstri. Grip i giragangverkinu hamlar skemmdum & prykkiaukabunadinum ef stadio er frammi fyrir samskeytum sem fara fram Ur prykkigetu. brykkinotkun neer til hringlaga malmrésar, vafningsrasar, ofnpipu
og alpipu. Ekki keyra samfleytt i lengur en fimm minGitur til ad fordast ofhitnun. E.Verkfaerid er verksmidjustillt 4 26 gauge. Notadu stilliskrfur & handfangi til ad auka eda minnka hamarks prykkidypt. F. Leesiadgerd stillistoppa mé hagraeda med sexkanti til ad kalla fram péttari eda vidari notkun. ¢ ORYGGISATHUGASEMDIR:
1. Ekki réodlagt vio prykkingu efnis sem er ekki dr stali. Malco Products, Inc. ber enga dbyrgd & dryggi aukabtinadarins ef hann er notadur & annan hatt en hann er &tladur il eins og Iyst er i notkunarleidbeiningunum. 2. Einungis skal nota vidurkennda hledsluborvél eda A/C bor. 3. Skodadu ihluti vel &dur en peim er komid
fyrir & bor. EKki nota pa ef peir eru med sprungu eda biladir. 4. Fordastu ad menn klemmist. EKKi fiarlaega plastgreiparvornina. 5. Tryggdu ad Iysing sé n&eg (200 til 300 Lux). 6. Ekki feerast of mikid i fang vid klippinguna. 7. Ekki pvinga prykkingu. Ef banadurinn festist skaltu hatta ad bora med pvi ad sleppa gikknum og
taka Ur sambandi 4dur en hann er losadur. 8. Sjadu til pess ad rafmagnssnirur séu ekki & vegi notandans til ad fordast pad ad menn detti um peer. 9. Sjadu til pess ad rafmagnssnirur séu hvergi neerri malmi og prykkihaus. 10. Notadu hlifdargleraugu. 11. Vertu i hlifdarhonskum vid notkun. 12. Notadu eyrnahlifar vio notkun.
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ACCESSORIO PER TRAPANO PER IL TAGLIO DI METALLI - SPECIFICHE: Capacita di taglio su acciaio dolce: Direzionale — da destra verso sinistra (taglio in avanti) Lunghezza della crimpatura — 1-1/2” (38 mm) Profondita max della crimpatura — 0,055 (1,4 mm) Forza di crimpatura — auto collegamento Spessore
min — 30 gauge (0,40 mm) Spessore max — 24 gauge (0,70 mm) galvanizzati Durezza max - 75 Rockwell B Velocita di crimpatura max — 22’ (6,7 m) / minuto in 24 gauge (0,61 mm) ¢ Requisiti del trapano: Coppia di serraggio minima — 300 Ib/in. (40 Nm) Tensione minima cordless — 14,4 V Potenza C/A massima
- 7 amp Capacita mandrino minima — 3/8 in. (9,5 mm) Capacita mandrino massima — 1/2 in. (12,7 mm) - Diametro esterno mandrino massimo — 2 in. (50,8 mm) Velocita di funzionamento — da 300 a 500 giri/minuto Temperatura di funzionamento — da 0 a 40°C Umidita di funzionamento — da 30 a 100% UR.
* Rumore misurato: Livello Massimo — picco ponderato LpC 70 dB. Vibrazione misurata: Livello massimo — 1,86 m/S~2 e DESCRIZIONE: Accessorio cesoia per trapano C/A o cordless. L'albero motore si inserisce nel mandrino del trapano. | bracci morsetto telescopici del trapano si regolano per eguagliare la
lunghezza e la larghezza del trapano e consentire I'utilizzo con una mano. * INSTALLAZIONE: Serrare I'albero motore nel mandrino del trapano. Regolare e serrare il morsetto del trapano. Non coprire i fori di aerazione del trapano con le impugnature scorrevoli del morsetto. « FUNZIONAMENTO: A. Sistemare
la leva in posizione di apertura. B. Inserire il metallo fino alla linea di profondita. C. Sollevare la leva per chiudere gli ingranaggi dell'attrezzo e sistemare la crimpatrice. D. Iniziare il crimpaggio dal giunto sinistro della condotta e crimpare da destra verso sinistra. Una frizione nell'ingranaggio impedisce danni
all’attacco della pinza crimpatrice se vengono incontrate giunzioni che superano la capacita della pinza crimpatrice. Le applicazioni della crimpatrice comprendono tubature metalliche rotonde, condotte a spirale, tubi di sfiato di cucine e tubi di alluminio. Non utilizzare ininterrottamente per oltre 5 minuti per evitare
il surriscaldamento. E. L'attrezzo € impostato di fabbrica per 26 gauge. Utilizzare le viti sulla leva per aumentare o diminuire la profondita di crimpatura massima. F. L'azione di bloccaggio degli arresti di regolazione pud essere regolata con la chiave esagonale per effettuare operazioni piu strette o piu sciolte.
* INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA: 1. Non indicato per il taglio di materiali non metallici. Malco Products, Inc. non si assume responsabilita per la sicurezza dell’accessorio se utilizzato in modi diversi da quelli indicati nelle istruzioni d’uso. 2. Usare solo trapani C/A o cordless certificati. 3. Ispezionare visivamente
i componenti prima di installarli sul trapano. Non usare se sono presenti crepe o rotture. 4. Fare attenzione ai punti di pizzicatura. Non rimuovere la protezione di plastica del mandrino. 5. Accertarsi che I'illuminazione sia sufficiente (da 200 a 300 lux). 6. Non sporgersi durante le operazioni di taglio. 7. Non forzare
il taglio. Se le lame si inceppano, fermare il trapano rilasciando il grilletto e staccare I'alimentazione prima di liberare la lama. 8. Tenere i cavi di alimentazione lontano dal percorso dell’operatore per evitare pericoli di inciampo. 9. Tenere i cavi di alimentazione a distanza dal metallo e dalla testa della crimpatrice.
10. Indossare sempre occhiali protettivi 0 occhiali di sicurezza. 11. Indossare guanti protettivi durante I'uso. 12. Usare una protezione per I'udito durante I'uso.
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METALUI ISRANGYTI SKIRTAS GREZTUVO PRIEDAS — SPECIFIKACIJOS: minkstojo plieno israngymo rodikliai: kryptinis — i deSinés j kaire (greziant pirmyn) iérangymo ilgis — 1-1/2 col. (38 mm) maks. iérangymo gylis — 0,055 col. (1,4 mm) iérangymo jéga — savaiminio padavimo min. storis — 30 kalibro (0,40 mm) maks. storis — 24 kalibro (0,70 mm)
cinkuotas metalas maks. kietis — 75 Rockwell B maks. iSrangymo greitis — 22 péd. (6,7 m) per minute apdirbant 24 kalibro (0,61 mm) metalg. ® GreZtuvo reikalavimai: min. sukimo momentas —300 sv./col. (40 Nm) min. jtampa be laido — 14,4V maks. vardiné kintam srové — 7 A min. patrono skersmuo — 3/8 col. (9,5 mm) maks. patrono skersmuo
~1/2 col. (12,7 mm) maks. patrono iSor. skersmuo — 2 col. (50,8 mm) veikimo greitis — nuo 300 iki 500 siik./min eksploatavimo temperatiira — nuo 0 iki 40 °C eksploatavimo drégmé — nuo 30 iki 100 % santyk. drégnio. ® ISmatuotas triuksmas: maks. lygis — didZiausias LpC 70 dB. I¥matuota vibracija: maks. lygis — 1,86 m/SA2. « APRASYMAS:
irangymo priedas, skirtas tvirtinti prie akumuliatorinio arba j kintamosios srovés tinkla jungiamo greztuvo. Varomasis velenas jstatomas j greztuvo patrong. Teleskopinés greztuvo apkabos rankenos requliuojamos, kad priderinus prie greztuvo ilgio ir ploio jj biity galima valdyti viena ranka. ® PARENGIMAS: priverzkite varomajj veleng greztuvo patrone.
Sureguliuokite ir priverzkite greztuvo apkaba. Neuzdenkite greZtuvo védinimo angy slankiaisiais apkabos spaustuvais. « EKSPLOATAVIMAS: A. Nustatykite svirtj j atvira padét]. B. |statykite metala iki gylio linijos. C. Pakelkite svirtj, kad uzdarytumeéte jrankio krumpliaracius ir surequliuotuméte israngyma. D. Pradékite iSrangyma j kaire nuo vamzdzio sidlés
irjudékite iS desinés j kaire. Mova krumpliniame mechanizme apsaugo nuo israngymo jrankio pazeidimuy, kai sidilés yra stambesnés uz iSrangymo jrankio kalibra. Naudojimo sritys apima apskrity metaliniy vamzdziy, spiraliniy vamzdziy, juody damtakiy ir aliuminio vamzdziy iSrangyma. Nenaudokite be pertraukos ilgiau kaip 5 minutes, kad isvengtuméte
perkaitimo. E. Jrankis gamykloje nustatytas 26 kalibrui. Reguliavimo sraigtais ant svirties padidinkite arba sumazinkite maksimaly iSrangymo gylj. F. Reguliavimo Zingsniy fiksavimas gali bti requliuojamas Sesiabriauniu raktu, kad fiksavimas bity tvirtesnis arba laisvesnis. ¢ SAUGOS PASTABOS: 1. Nerekomenduojama naudoti nemetalams rangyti.
,Malco Products, Inc” neprisiima atsakomybés dél Sio priedo saugos, jei jis naudojama kokiu nors bidu, neatitinkanciu paskirties, nurodytos eksploatavimo instrukcijoje. 2. Naudokite tik nustatyty parametry akumuliatorinj arba j kintamosios srovés tinkla jungiama greztuva. 3. Pries tvirtindami prie greztuvo, apzidrékite komponentus. Nenaudokite, jei
priedas jtrikes ar sulazgs. 4. Venkite sunkiai pasiekiamy ir siaury viety. Nenuimkite plastikinio patrono apsaugo. 5. Pasirapinkite, kad apvietimas baity pakankamas (nuo 200 iki 300 liuksy). 6. Pjaudami laikykite greztuva tinkamu atstumu. 7. Neforsuokite iSrangymo. Jei krumpliaraciai uzstringa, pries mégindami atlaisvinti sustabdykite greztuva atleide
gaiduka ir atjunkite elektros laida. 8. Elektros laidus patraukite toliau nuo operatoriaus, kad nekilty pavojus jam suklupti. 9. Laikykite elektros laidus toliau nuo metalo ir iSrangymo jrankio galvutés. 10. Visada uZsidékite apsauginius akinius. 11. Dirbdami mivékite apsaugines pirstines. 12. Dirbdami naudokite klausos apsaugos priemones.
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SKRUVGRIEZA UZGALIS METALA SASPIESANAI - TEHNISKA INFORMACLIA: Mazlegéta térauda saspiesana: Virziens — no labas puses uz kreiso (skrivgriezis uz prieksu) Krokas garums — 1-1/2" (38 mm) Maksimalais krokas dzilums — 0,055 (1,4 mm) Saspiesanas spéks — ar automatisku padevi Minimalais biezums — 30. biezums (0,40 mm)
Maksimalais biezums — 24. biezuma cinkots metals (0,70 mm) Maksimala cietiba — 75 Rockwell B Maksimalais saspiesanas atrums — 22’ (6,7 m) minaté 24. biezuma (0,61 mm) metalam e SkriivgrieZa prasibas: Minimalais griezes moments — 300 Ibs/in (40 Nm) Minimalais akumulatora skrivgrieza spriegums — 14,4 volti Maksimala pielaujama
jauda — 7 ampéri Minimalais patronas izmérs — 3/8” (9,5 mm) Maksimalais patronas izmérs — 1/2” (12,7 mm) Patronas maksimalais aréjais diametrs — 2" (50,8 mm) Darbibas atrums — 300500 apgr./min Darba temperatiira — 0—40 C Darba mitrums — 30-100% relativais mitrums. ® Trok$na limenis: Maksimalais limenis — 70 dB. Vibraciju limenis:
Maksimalais limenis — 1,86 m/sA2 ® APRAKSTS: Saspiesanas uzgalis akumulatora vai mainstravas barosanas skriivgriezim. Piedzinas varpsta ievietojama urbjpatrona. Skravgrieza sabidamo turétaju iespéjams pielagot skriivgrieZa garumam un platumam, lai autu to izmantot ar vienu roku. ® UZSTADISANA: Pievelciet piedzinas varpstu patrona.
Noregulgjiet un pievelciet skravgrieza turétaju. Neaizsedziet skriivgrieZa atveres ar uzbidamajiem turétaja tverekjiem. ® IZMANTOSANA: A. Lestatiet sviru atvértaja pozicija. B. Levietojiet metalu lidz dziluma linijai. C. Paceliet sviru, lai aizvértu mehanismu un iestatitu kroku. D. Saciet saspiesanu pa kreisi no caurules Suves un saspiediet no labas puses
uz kreiso. Uzmava mehanisma nepielauj saspiesanas uzgala bojajumus, notiekot saskarei ar tadam Suvém, kas parsniedz uzgala kapacitati. Ir iespéjams saspiest apalus metala caurulvadus, spiralveida caurulvadus, melnas plits caurules un aluminija caurules. Nei jiet bez partraukuma ilgak par 5 minatém, lai nepielautu parkarsanu. E. Sakotnéjais
riipnicas iestatijums ir pielagots 26. biezuma metalam. lzmantojiet iestatisanas skrives uz sviras, lai palielinatu vai samazinatu maksimalo saspiesanas dzilumu. F. Regulésanas aizturus var palaist valigak vai pievilkt cie3ak, izmantojot se$stirgalvas uzgrieznu atslégu. « INFORMACIJA PAR DROSIBU: 1. Nav ieteicams izmantot nemetalu saspiesanai.
Uznémums,,Malco Products, Inc" neuznemas athildibu par uzgala droSumu, ja tas tiek izmantots citiem nolikiem, neka aprakstits lieto3anas pamaciba. 2. lzmantojiet vienigi akumulatora vai mainstravas barosanas skrivgriezi ar atbilstosu jaudu. 3. Pirms detalu uzstadisanas uz skriivgrieza parbaudiet tas vizuali. Neizmantojiet, ja tas ir ieplaisajusas vai
bojatas. 4. Nepieskarieties saspiesanas vietai. Nenonemiet patronas pl aizsargu. 5. Nodrosiniet pietiekamu apgaismojumu (200300 luksi). 6. Saspiesanas laika necentieties aizsniegties parak talu. 7. Nespiediet, izmantojot speku. Ja mehanisms iesprist, pirms ta atbrivosanas apturiet skriivgriezi, atlaiZot méliti un atvienojot baro3anas vadu.
8. Lai noverstu paklupsanas risku, nodrosiniet, ka baro3anas vadi nav operatora ce|a. 9. Nenovietojiet barosanas vadus metala un uzgala tuvuma. 10. Vienmér izmantojiet aizsargbrilles. 11. Darba laika izmantojiet aizsargcimdus. 12. Darba laika izmantojiet dzirdes aizsarglidzek|us.
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METAALKRIMPTANG BOOROPZET ~ SPECIFICATIES: Krimpvermogen in zacht staal: Directioneel — rechts naar links (voorwaarts boren) Lengte van krimp — 1-1/2” (38 mm) Max diepte van krimp - 0,055” (1,4 mm) Krimpkracht — automatische toevoer Min dikte — 30 kaliber (0,40 mm) Max dikte — 24 kaliber
(0,70 mm) gegalvaniseerd Max hardheid - 75 Rockwell B Max krimpsnelheid — 22’ (6,7 m) / minuut in 24 kaliber (0,61 mm) ¢ Boorvereisten: Min draaimoment - 300 Ibs/in (40 Nm) Min draadloos voltage — 14,4 Volt Max A/C-vermogen - 7 A Min capaciteit boorkop - 3/8” (9,5 mm) Max capaciteit boorkop - 1/2”
(12,7 mm) Max overbrenging boorkop - 2” (50,8 mm) Bedrijfssnelheid — 300 tot 500 tpm Bedrijfstemperatuur - 0 tot 40 C Bedrijfsvochtigheid - 30 tot 100% RH e Gemeten geluid: Max Niveau — LpC-piek 70 dB. Gemeten Vibratie: Max niveau — 1,86 m/S~2 e BESCHRIJVING: Krimpopzet voor draadloze of A/C-
boormachine. Aandrijfschacht wordt in de boorkop geplaatst. Telescopische boorklemarmen passen lengte en breedte aan om éénhandig te kunnen werken. ® INSTALLATIE: Zet de aandrijfas vast in de boorkop. Pas de boorklem aan en draai deze vast. Bedek de luchtopeningen van de boormachine niet met de
verschuivende klemgrepen. ¢ WERKING: A. Zet hefboom in open stand. B.Voer metaal in tot dieptelijn. C. Hef hefboom op om het gereedschap te sluiten en krimp in te stellen. D. Start het krimpen links van de pijpnaad en krimp recht naar links. Een koppeling in het tandwielmechanisme voorkomt schade aan het
krimpopzetstuk als er naden worden tegengekomen die het krimpvermogen overschrijden. Krimptoepassingen bestaan o.a. uit een ronde metalen buis, spiraalbuis, zwarte kachelpijp en aluminium pijp. Niet meer dan 5 minuten achter elkaar laten lopen om oververhitting te voorkomen. E. Het gereedschap is af
fabriek op 26 kaliber ingesteld. Gebruik stelschroeven om de maximale krimpdiepte te verlagen of te verhogen. F. De blokkeeractie van de aanslag kan met een inbussleutel strakker of losser worden ingesteld. ¢ VEILIGHEIDSOPMERKINGEN: 1. Niet aanbevolen voor het krimpen van niet-metalen. Malco Products,
Inc. is niet aansprakelijk voor de veiligheid van de opzet als hij op een wijze wordt gebruikt, anders dan het beoogde doel zoals gespecificeerd in de gebruiksaanwijzing. 2. Gebruik alleen een goedgekeurde draadloze of A/C-boormachine. 3. Inspecteer alle onderdelen voor ze op de boormachine te installeren. Niet
gebruiken indien gebarsten of gebroken. 4. Voorkom knelpunt. De plastic boorkopbescherming niet verwijderen. 5. Zorg voor voldoende verlichting (200 tot 300 lux). 6. Niet overstrekken bij het knippen. 7. Krimpen niet forceren. Als het mechanisme vast gaat zitten, stop dan de boor door de trekker los te laten
en de stekker er voor het vrijmaken uit te trekken. 8. Houd stroomkabels uit het pad van de bediener om struikelgevaar te voorkomen. 9. Houd stroomkabels uit de buurt van metaal en krimpkop. 10. Draag altijd een bril of veiligheidsbril. 11. Draag tijdens het werken beschermende kleding. 12. Gebruik tijdens het
werken gehoorbescherming.
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METALLBAYENDE UTSTYR FOR BOREMASKINER - SPESIFIKASJONER: Bgyekapasiteter i lavkarbon stél: Retning — Fra heyre til venstre (bor framover) Bayningslengde — 1-1/2” (38 mm) Maks bgyningsdybde - 0,055 (1,4 mm) Bgyningskraft — selvmatende Min. tykkelse - 30 gauge (0,40 mm) Maks tykkelse -
24 gauge galvanisert (0,70 mm) Maks hardhet - 75 Rockwell B Maks bgyningshastighet - 22’ (6,7 m) / minutter i 24 gauge (0,61 mm) » Boremaskin krav: Minimum dreiemoment - 300 Ibs/in (40 Nm) Minimum batterispenning — 14,4 volts Maksimalt vekselstremsniva - 7 A Minimum chuck-kapasitet - 3/8” (9,5 mm)
Maximal chuck-kapasitet - 1/2” (12,7 mm) Maksimal chuck ytre diameter - 2” (50,8 mm) Arbeidshastighet - 300 til 500 omdreininger / minutt Arbeidstemperatur - 0 til 40 oC Fuktighetsniva ved arbeid - 30 to 100 % RH. e Malt steynivé: Maksimalt nivé - LpC peak 70 dB. Malt vibrasjonsniv: Maksimalt niva —
1,86 m/ s2. « BESKRIVELSE: Boyeutstyr for batteridrevet eller nettdrevet boremaskin. Drivakslen settes inn i boremaskinens chuck. De teleskopiske festearmene justerer seg til & passe boremaskinens lengde og bredde for & muliggjere betjening med kun én hénd. « FORBEREDELSER FOR BRUK: Fest drivakslen i
boremaskinens chuck. Juster og fest boremaskinens klemme. Pass pa at ikke boremaskinens ventilasjonsapninger dekkes til av gripeklemmene. « BRUKSANVISNING: A. Sett pendelen i &pen posisjon. B. Sett inn metallet pa dybdelinjen. C. Laft pendelen for & lukke verktgysgiren og for & stille inn baying. D. Start
a bpye fra venstre pa rargangen og bay fra heyre til venstre. En clutch i girmekanismen forhindrer skapde pa bayeutstyret, noe som skjer dersom skjatene overstiger bgyningskapasiteten. Anvendelsesomrader for baying omfatter runde metallrr, spiralrar, sorte ovnsrar og aliminiumsrer. |kke bruk sammenhengende i
mer enn 5 minutter for & unnga overoppheting. E. Verktoyet er fabrikkinnstilt pa 26 gauge. Bruk justeringsskruer pa pendelen for & pke eller senke maksimal bayningsdybde. F. Laseing for justeringsstopp kan justeres med en unbrakongkkel for strammere eller lgsere betjening. ¢ SIKKERHETSNOTAT: 1. Ikke anbefalt
for baying av annet materiale enn metaller. Malco Products Inc. tar ikke ansvar for sikkerheten dersom utstyret er brukt pa noen annen mate enn for det tiltenkte formalet som spesifisert i bruksanvisningen. 2. Benytt kun batteridrevet eller nettdrevet boremaskin som spesifisert. 3. Inspekter komponentene visuelt
for de installeres pa boremaskinen. Benytt ikke utstyret dersom det er sprekker eller brudd i det. 4. Unnga kutteomradet. Ikke fiern plastbeskyttelsen for chucken. 5. Serg for tilstrekkelig belysning (200 til 300 Lux). 6. Arbeid ikke utenfor rekkevidden for & utfgre kutting. 7. Tving ikke gjennom et kutt. Dersom kjevene
laser seg, stopp boremaskinen ved a slippe opp knappen og trekke ut nettkabelen for kjevene frigjgres. 8. Hold nettkabelen borte fra arbeidsomréadet for & unnga ulykker med & snuble i den. 9. Hold nettkabler borte fra metaller og bayningshodet. 10. Bruk alltid beskyttelsesbriller. 11. Bruk beskyttelseshansker
nér utstyret brukes. 12. Bruk herselsvern nar utstyret brukes.
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PRZYSTAWKA DO WIERTARKI DO ZACISKANIA METALU - SPECYFIKACJE: Charakterystyka zaciskania stali miekkiej: kierunkowosc — od prawej do lewej (wiercenie w kierunku do przodu) dfugos¢ zaciskania — 1,5 cala (38 mm) maksymalna gtebokos¢ zaciskania — 0,055 cala (1,4 mm) sifa zaciskania — samoczynna minimalna grubos¢ — rozmiar 30 (0,40 mm) maksymalna
grubos¢ —rozmiar 24 (0,70 mm) dla stali galwanizowanej maksymalna twardos¢ — 75 w skali B Rockwella maksymalna predkos¢ zaciskania 22 stopy (6,7 m) na minute przy grubosci rozmiar 24 (0,61 mm) ® Wymagania dotyczace wiertarki: minimalny moment obrotowy — 300 funtéw (40 Nm)/cal minimalne napiecie przy zasilaniu akumulatorowym — 14,4V maksymalny
prad przy zasilaniu sieciowym — 7 A minimalny zakres mocowania — 3/8 cala (9,5 mm) maksymalny zakres mocowania — 1/2 cala (12,7 mm) maksymalna zewnetrzna $rednica mocowania — 2 cale (50,8 mm) szybkos¢ robocza — od 300 do 500 obr./min temperatura robocza — od 0 do 40°C wilgotnos¢ robocza — od 30 do 100% (wil $¢wzgledna).  Zmi y poziom
hatasu: maks. poziom ciénienia akustycznego po uwzglednieniu krzywej wazenia C — 70 dB. Zmierzony poziom drgan: maks. poziom — 1,86 m/s” e OPIS: Przystawka zaciskajaca do wiertarek akumulatorowych i zasilanych z sieci. Wat napgdowy jest wktadany w mocowanie wiertta. Teleskopowe ramig zacisku wiertarki mozna dopasowac do dtugosdi i szerokosci wiertarki,
umozliwiajac obstuge jedna reka. © PRZYGOTOWANIE: Zacisnij watek napedowy w mocowaniu wiertta. Wyreguluj i dokre¢ zacisk wiertarki. Nie zakrywaj otworéw wentylacyjnych wiertarki przesuwnymi uchwytami zacisku. ® OBSEUGA: A. Ustaw dzwignie w potozeniu otwarcia. B. Wsuri metal az do linii oznaczajacej gfebokosc. C. Podnies dZwignie, aby zamknac mechanizm
zebaty narzedzia i ustawic zaciskanie. D. Rozpocznij zaciskanie z lewej strony potaczenia kanatu i zaciskaj od prawej do lewej. Sprzegto w mechanizmie zebatym zapobiega uszkodzeniu przystawki do zaciskania w przypadku napotkania potaczen przekraczajacych obciazalnos¢ zaciskarki. Istnieje mozliwos¢ zaciskania okragtych kanatéw metalowych, kanatéw spiralnych, rur do
odprowadzania spalin i rur aluminiowych. Aby unikna¢ przegrzania, nie wolno uzywac urzadzenia nieprzerwanie dfuzej niz przez 5 minut. E. Narzedzie jest ustawione fabrycznie na rozmiar 26. Zwiekszenie lub zmniejszenie maksymalnej gtebokosci zaciskania umozliwiaja Sruby regulacyjne przy d2wigni. F. Dziatanie zaciskajace regulowanych ogranicznikow (ciasniej lub luzniej)
mozna regulowac kluczem szesciokatnym. » UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA: 1. Niezalecane do zaciskania materiatow niemetalowych. Firma Malco Products, Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpieczeristwo uzycia przystawki, jesli jest ona uzywana w sposob niezgodny z przeznaczeniem, opisanym w instrukeji obstugi. 2. Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie
z wiertarkami akumulatorowymi i zasilanymi z sieci, ktére maja odpowiednie parametry znamionowe. 3. Podzespoty nalezy sprawdzi¢ wzrokowo przed zamontowaniem ich na wiertarce. Nie wolno uzywac urzadzenia, jesli s3 na nim widoczne pekniecia lub inne uszkodzenia. 4. Nalezy unika¢ punktow zaciskajacych. Nie wolno zdejmowac plastikowej ostony mocowania.
5. Nalezy upewnic sig, ze o$wietlenie jest wystarczajace (od 200 do 300 luksow). 6. Podczas wycinania nie wolno sie zbyt daleko wychylac. 7. Podczas zaciskania nie wolno stosowac zbyt duzego nacisku na urzadzenie. Jesli kota zebate zakleszcza sie, przed ich uwolnieniem nalezy wyfaczy¢ wiertarke, zwalniajac spust i odtaczajac ja od Zrédta zasilania. 8. Aby unikna¢ potkniecia
sie, nalezy odsunac kable zasilajace jak najdalej od siebie, tak aby nie przeszkadzaty w pracy. 9. Kable zasilajace powinny sie znajdowac z dala od metalu i glowicy zaciskarki. 10. Nalezy zawsze zakfadac gogle lub okulary ochronne. 11. Podczas obstugi urzadzenia nalezy nosic rekawice ochronne. 12. Podczas obstugi urzadzenia nalezy nosic srodki ochrony stuchu.
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ACESSORIO DE BERBEQUIM PARA CORTE DE METAL — ESPECIFICAGOES: Capacidades de corte em aco moderado: Direccional — direita para a esquerda (berbequim na frente) Comprimento do engaste — 1-1/2” (38 mm) Profundidade méx do engaste - 0,055” (1,4 mm) Forca do engaste — auto-alimentagéo
Espessura min - 30 calibre (0,40 mm) Espessura méx - 24 calibre galvanizado (0,70 mm) Dureza méax - 75 Rockwell B Velocidade de engaste max - 22’ (6,7 m) / minutos em 24 calibre (0,61 mm) ¢ Requisitos do berbequim: Tor¢&o min - 300 Ibs/pol (40 Nm) Volts min sem fios — 14,4 volts Classificacédo méx do corte
CA - 7 amps Capacidade min do mandril - 3/8” (9,5 mm) Capacidade méax do mandril - 1/2” (12,7 mm) Diémetro exterior do mandril - 2” (50,8 mm) Velocidade operacional - 300 a 500 RPM Temperatura operacional - 0 a 40 °C Humidade operacional - 30 a 100% HR ¢ Ruido medido: Nivel méx — LpC pico 70 dB.
Vibragao medida: Nivel méx — 1,86 M/S~2 » DESCRIGAO: Acessorio tipo tesoura para berbequim com fio ou com corrente CA. A haste do veio é inserida no veio do berbequim. Os bragos telescopicos do grampo o berbequim ajustam-se ao comprimento e largura do berbequim para permitir uma operagao so com
uma mao. ® CONFIGURAGAQ: Aperte a haste do veio no mandril do berbequim. Ajuste e aperte o grampo do berbequim. Nao tape as aberturas de ventilagéo do berbequim com as pegas deslizantes do grampo. « OPERAGAQ: A. Coloque a alavanca na posicdo em aberto. B. Inserir metal até a linha da profundidade. C.
Levante a alavanca para fechar as engrenagens da ferramentas e definir o engaste. D. Iniciar 0 engaste & esquerda da junta da conduta e 0 engaste da direita para a esquerda. Uma embraiagem no mecanismo da engrenagem impede danos no encaixe do engaste se forem encontradas juntas que excedem a capacidade
do engaste. As aplicagdes de engaste incluem condutas metdlicas redondas, condutas em espiral, tubo de forno preto e tubo de aluminio. N&o operar continuamente durante mais de 5 minutos para evitar o sobreaquecimento. E. A ferramenta é predefinido para 26 calibre. Use os parafusos definidos na alavanca para
aumentar ou diminuir a profundidade méxima do engaste. F. A ac¢éo de bloqueio de ajuste para pode ser ajustada com uma chave hexagonal para um funcionamento mais apertado ou solto. ¢ NOTAS DE SEGURANGA: 1. N&o recomendado para o corte de substéncias ndo metalicas. A Malco Products, Inc. ndo assume
qualquer responsabilidade pela seguranca do acesscrio se for usado de qualquer outra maneira que n@o a indicada e para o fim especificado nas instrucdes operacionais. 2. Use apenas berbequins classificados sem fio ou com corrente CA. 3. Inspeccione visualmente os componentes antes de instalar o acessorio no
berbequim. Néo use 0 acessorio se estiver com rachas ou partido. 4. Evite pontos de preensdo. N&o remova a protecgéo do mandril de plastico. 5. Certifique-se de que existe iluminac@o suficiente (200 a 300 Lux). 6. Nao sobre-alcance para efectuar a operagéo de corte. 7. Nao force o corte. Se a lamina ficar encravada,
antes de a soltar desligue o berbequim, soltando o interruptor e desligando a ficha da tomada. 8. Mantenha os cabos de alimentag&o afastados do caminho do operador para evitar perigos de queda. 9. Mantenha os cabos eléctricos afastados do metal e da cabega de engaste. 10. Use sempre dculos protectores ou de
seguranca. 11. Use luvas protectoras ao utilizar. 12. Use proteccao auditiva ao utilizar.
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DISPOZITIV AUXILIAR DE FALTUIT METAL PENTRU MASINA DE GAURIT - SPECIFICATII: Capacitate de faltuire in otel moale: Directia de faltuire — de la dreapta spre stanga (masina apasat inainte) Lungimea de faltuire — 1-1/2” (38 mm) Adancimea max. de falfuire - 0,055” (1,4 mm) Forta de faltuire — cu autoalimentare Grosimea min. - 30 gauge (0,40 mm)
Grosimea max. — 24 gauge (0,70 mm) tabla galvanizata Duritate max. - 75 Rockwell B Viteza max. de faltuire — 22' (6,7 m)/minut in tabld de 24 gauge (0,61 mm)  Cerinte pentru masina de gaurit: Cuplul min. - 300 Ibs (40 Nm)/in Tensiunea min. la alimentarea cu acumulator - 14,4V Amperaj max. la alimentarea de la retea (c.a.) - 7 A Diametrul min. de prindere in
mandrind - 3/8”(9,5 mm) Diametrul max. de prindere in mandrind - 1/2”(12,7 mm) Diametrul exterior max. al mandrinei - 2" (50,8 mm) Turatia de lucru - 300.... 500 rot/min Temperatura de utilizare - 0...40 C Conditiile de umiditate relativé pentru utilizare - 30...100% RH. ® Nivel mésurat de zgomot: Nivelul max. — 70 dB. LpC peak (nivelul de varf al presiunii acustice cu
ponderare C). Nivel masurat de vibratii: Nivelul max. — 1,86 m/5/2  DESCRIERE: Dispoxzitiv auxiliar de faltuit pentru masina de gaurit alimentata cu acumulator sau de la retea. Axul de antrenare se introduce in mandrina masinii e gaurit. Bratele telescopice de fixare pe carcasa masinii de gaurit pot fi reglate la lungimea si ldtimea acesteia pentru a permite utilizarea maginii
cuosingurd mand. « MONTARE: Strangeti axul de antrenare in mandrina masinii de gdurit. Reglati i blocati bratele de fixare pe masina de gaurit. NU acoperiti orificiile de ventilare ale masinii cu bratele culisante de fixare. « FUNCTIONARE: A. Puneti/coborati maneta dispozitivului in pozitia deschisd. B. Introduceti metalul pané la linia/indicatorul de adéncime. C. Ridicati
maneta pentru ainchide angrenajul dispozitivului si fixa faltul. D. Incepeti faltuirea din partea stinga a liniei de imbinare a tubului/burlanului s faltuiti de la dreapta spre stanga. Un ambreiaj al mecanismului de faltuire cu rotj dintate impiedic deteriorarea acestuia la trecerea peste liniile de imbinare a tubului care depasesc capacitatea faltuitorului. Aplicatiile de falfuire includ
tubulatura metalica rotunda, tubulatura spiralata, burlanele din tabld neagra pentru sobe siteava de aluminiu. Pentru a evita suprainclzirea, NU 1l utilizati in mod continuu mai mult de 5 minute. E. Dispozitivul este reglat din fabrica pentru grosimea tablei de 26 gauge. Folositi suruburile de reglare ale manetei pentru a méri sau micsora adancimea max. de faltuire. F. Pentru o
functionare cu strangere mai mare sau mai mica, actiunea limitatoarelor/opritoarelor de reglare poate fi ajustata folosindu-se o cheie hexagonala.  NOTE DE SECURITATE: 1. NU este recomandat pentru faltuirea materialelor nemetalice. Malco Products, Inc., nu si asuma réspunderea pentru siguranta dispozitivului auxiliar dacd acesta este utilizat in vreun alt mod decét cel
pentru realizarea scopului prevazut, asa cum este specificat in instructiunile de folosire. 2. Folositi doar masini de gaurit (alimentate cu acumulator sau de la retea) care asigura parametrii nominali impusi. 3. Inspectati vizual componentele inainte de a le monta in magina de gaurit. NU le utilizati daca acestea sunt crépate/fisurate sau rupte. 4. NU vé apropiati de zona de lucru a
angrenajului de faltuire. NU demontati apératoarea din plastic a mandrinei. 5. Asigurati-va cd iluminatul este suficient (200 ... 300 Lux). 6. NU vd intindeti prea mult pentru a efectua operatia de faltuire. 7. NU fortati faltuirea. Daca angrenajul de faltuire se blocheaza, opriti masina de gaurit eliberdnd butonul de actionare si deconectati-o de la sursa i de alimentare inainte de
adebloca angrenajul. 8. Indepértati cablurile electrice din zona de lucru a operatorului pentru a evita accidentele prin impiedicare. 9. Feriti cablurile electrice de contactul cu metalul si de capul faltuitorului. 10. Purtati intotdeauna ochelari de protectie. 11. Purtati manusi e protectie atunci cand lucratj cu dispozitivul. 12. Protejati-va antifonic atunci cand téiatj cu dispozitivul.
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NASTAVEC NA KRIMPOVACIU VRTACKU NA KOV — TECHNICKE UDAJE: Moznosti krimpovania makkej ocele: Smerové — sprava dolava (vftanie dopredu) Dizka zdhybu — 1-1/2” (38 mm) Max. hibka z&hybu — 0,055” (1,4 mm) krimpovacia sila — samo¢inna Min. hriibka — 30 gauge (0,40 mm) Max. hribka — 24 gauge galvanizované (0,70 mm) Max.
tvrdost — 75 B podla Rockwella Max rychlost krimpovania — 22’ (6,7 m)/min pri hribke 24 gauge (0,61 mm) ® PoZiadavky na vitanie: Minimalny moment — 300 Ib/palec (40 Nm) min. napatie akumulétorovej vitacky — 14,4 V max. menovity str. prid — 7 A min. kapacita sklucovadla — 3/8” (9,5 mm) max. kapacita sklucovadla — 1/2" (12,7 mm) max.
vonkajsi priemer sklucovadla — 2" (50,8 mm) prevadzkové otacky — 300 az 500 ot./min. prevadzkova teplota — 0 az 40 °C prevadzkova vihkost — 30 az 100 % relativnej vihkosti vzduchu. ® Merana hlucnost: Max. Grovei — vrchol LpC 70 dB. Merané vibracie: Max. Groveii — 1,86 m/S/A2 @ POPIS: Krimpovaci néstavec pre bezdrétova alebo kablovi vitacku.
Hnaci hriadel'sa zasunie do ¢elusti vitacky. Viysuvné celuste upinadla vétacky sa prispdsobia dlzke a Sirke rezu tak, aby bolo mozné rezanie vykondvat jednou rukou. ® NASTAVENIE: Utiahnite hnaci hriadel'v ¢elustiach vitacky. Upravte a utiahnite upinadlo vtacky. Pri zastivani celusti neprikryvajte vetracie otvory vftacky.  PREVADZKA: A. Nastavte packu
do otvorenej polohy. B. Vlozte kovovy predmet a7 do hibky naznacenej linie. C. Nadvihnutim packy zatvorte ozubenie néstroja a pripravte ho na krimpovanie. D. Zacnite s krimpovanim nalavo od kandlika a krimpuijte sprava dolava. Spojka v ozubenom mechanizme brani poskodeniu krimpovacieho nastavca v pripade, 7e sa zaregistruje spoj prekracujci
kapacitu krimpovacieho nastroja. Krimpovat mézete okrihle kovové riry, $piralové riry, riry do kachiel a hlinikové rirky. Neprekracujte 5 miniit nepretritej cinnosti, aby ste sa vyhli prehriatiu. E Zariadenie je z vjroby nastavené na hribku 26 gauge. Maximalnu krimpovaciu hibku mozete menit skrutkami na packe. F. Polohu uzamknutia nastavitelnych
dorazov mozete nastavit imbusovym kliiéom tak, aby vyhovovali volhejsej alebo tesnejsej aplikacii. « POZNAMKY K BEZPECNOSTI: 1. Neodporii¢a sa pouzivat na krimpovanie inych nez kovovych materialov. Spolocnost Malco Products, Inc., nenesie ziadnu zodpovednost za bezpe¢nost néstavca, ak sa pouzije inym sposobom, nez na jeho povodny ticel
uvedeny v ndvode na pouzitie. 2. Pouzivajte iba bezdrétov alebo kablovti vitacku. 3. Pred nasadenim na vitacku vykonajte vizudlnu kontrolu sticasti. Ak je nastavec zlomeny alebo mé praskliny, nepouzivajte ho. 4. Vyhnite sa priskripnutiu. Neodstraiiujte plastovy chrénic celusti. 5. Zabezpecte dostatocné osvetlenie (200 az 300 luxov). 6. Pri rezani sa prili3
nepredklanajte. 7. Pri krimpovani nevyvijajte privelky tlak. Ak sa ozubenie zasekne, uvolnenim spuste zastavite rezanie. Pred uvolnenim ozubenia zariadenie vypnite. 8. Napéjacie kable drzte mimo cesty, ktorou sa pohybuje obsluha pristroja. Inak hrozi nebezpecenstvo potknutia. 9. Napajacie kéble drzte mimo kovovych casti a mimo krimpovacej hlavy.
10. Vidy poutivajte ochranné alebo bezpecnostné okuliare. 11. Pri rezani noste ochranné rukavice. 12. Pri rezani pouZivajte ochranu usi.
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NASTAVEK ZA ZOBCANJE KOVIN ZA VRTALNIK — TEHNICNI PODATKI: Zmogljivost zobéanja ogljikovega jekla: Usmerjeno — od desne proti levi (vzdolzno vrtanje) dolZina zobéanja — 1 %" (38 mm) najve¢ja globina zobcanja — 0,055” (1,4 mm) sila zobéanja— samodejno podajanje najmanj3a debelina — 30 gauge (0,40 mm) najvecja debelina —
pocinkana kovina 24 gauge (0,70 mm) najveja trdota — 75 po Rockwellovi lestvici B najvecja hitrost zobcanja — 22' (6,7 m)/minuto pri debelini 24 gauge (0,61 mm) ® Tehni¢ne zahteve za vrtalnik: Najmanjsi navor — 300 Ibs/palcni (40 Nm) najmanj3a napetost baterijskega delovanja — 14,4V najvecja jakost izmenicnega toka — 7 A najmanjsi premer
vpenjala —3/8" (9,5 mm) najvedji premer vpenjala — 1/2” (12,7 mm) najvecji zunanji premer vpenjala — 2" (50,8 mm) hitrost delovanja — od 300 do 500 vrt/min delovna temperatura — od 0 do 40 °C delovna vlaznost — od 30 do 100 % relativne vlaznosti. ® Izmerjeni hrup: Najvecja raven — 70 dB pri konicnem zvocnem tlaku. [zmerjeni tresljaji: Najvecja
raven — 1,86 m/s2 ® OPIS: Nastavek za zobcanje za baterijski ali elektricni vrtalnik. Pogonska gred se vpne v vpenjalno glavo vrtalnika. Teleskopski roki za pritrditev na vrtalnik se prilagodita dolZini in Sirini vrtalnika ter omogocata delo z eno roko. ® NAMESTITEV: Pogonsko gred pritrdite v vpenjalno glavo. Prilagodite in privijte vpenjalno spono. Ne
pokrijte prezracevalnih rez vrtalnika z drsnima rokama spone. ® UPORABA: A. Rocico nastavite v odprt polozaj. B. Vstavite kovino do oznacene globine. C. Dvignite rocico, da zaprete zobnike orodja in nastavite nastavek za zobcanje. D. Zacnite levo od tesnila ceviin zobcajte od desne proti levi. Sklopka v zobatem mehanizmu preprecuje poskodbe nastavka
za zobcanje, Ce tesnila ne prenesejo zmogljivosti nastavka. Zobcanje se uporablja za okroglo kovinsko cev, spiralno cev, ¢rmno cev za pec in aluminijasto cev. Ne uporabljajte orodja neprekinjeno vec kot 5 minut, da preprecite njegovo pregretje. E. Orodje je tovarnisko nastavljeno na 26 gauge. Za maksimalno zmanjsanje ali zvecanje globine nazobcanja
uporabite vijake na rocici. F. Zaklep nastavljivih zavor se lahko nastavi z inbus kljucem, da se omogodi tesnejsa ali ohlapnejsa obdelava. ® VARNOSTNI NAPOTKI: 1. Ne priporocamo zobcanja nekovinskih materialov. Malco Products, Inc. ne prevzema odgovornosti za varnost nastavka, Ce se ta uporablja kakor koli drugace kot za predviden namen, ki je
opisan v navodilih za uporabo. 2. Uporabljajte samo baterijske ali elektricne vrtalnike z ustreznimi nazivnimi vrednostmi. 3. Pred namestitvijo na vrtalnik preglejte sestavne dele. Nastavka ne uporabljajte, ce je kateri koli del pocen ali zlomljen. 4. Pazite, da si ne priscipnete prstov. Ne odstranite plasticnega varovala vpenjalne glave. 5. Delo izvajajte pri
ustrezni svetlobi (od 200 do 300 Ix). 6. Med zobcanjem se ne nagibajte preve¢ naprej. 7. Ne zobéajte na silo. Ce se zobniki zagozdijo, sprostite stikalo vrtalnika, da ga zaustavite, odklopite napajalni kabel, nato pa sprostite zobnike. 8. Napajalne kable umaknite, da se med delom ne zapletete vanje. 9. Kable umaknite stran od kovine in glave nastavka za
zobcanje. 10. Vedno uporabljajte zascitna ocala. 11. Pri delu uporabljajte zascitne rokavice. 12. Pri delu uporabljajte glusnike.
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ALAT ZA PORUBLJIVANJE METALA - SPECIFIKACIJE: Kapaciteti porubljivanja za meki celik: Usmereno — sa desna na levo (busenje unapred) DuZina poruba — 1-1/2" (38 mm) Maks. dubina poruba — 0,055 (1,4 mm) Sila savijanja — samopodesiva Min. debljina — kalibar 30 (0,40 mm) Maks. debljina — kalibar 24 (0,70 mm), galvanizovan Maks.
¢urstina - 75 Rockwell B Maks. brzina savijanja — 22’ (6,7 m) / minuti za meki celik debljine kalibar 24 (0,61 mm) ® Zahtevi u vezi busilice: Min. obrtni moment - 300 Ibs (40 Nm )/in Min. napon baterije - 14,4 V Maks. nazivna naizmenicna struja - 7 A Min. kapacitet stezne glave - 3/8” (9,5 mm) Maks. kapacitet stezne glave - 1/2”(12,7 mm) Maks.
precnik stezne glave - 2 (50,8 mm) Radna brzina - 300 do 500 o/min Radna temperatura - 0 do 40 C Radna vlaznost - 30 do 100% RV. ® Izmerena buka: Maks. nivo — LpC vr3na vrednost 70 dB. Izmerene vibracije: Maks. nivo - 1,86 m/SA2  OPIS: Dodatak za porubljivanje za baterijsku ili elektri¢nu busilicu. Pogonska osovina ulazi u steznu glavu
busilice. Teleskopske rucke drzaca busilice se prilagodavaju duzini i sirini busilice za rukovanje jednom rukom. ® PODESAVANJE: Pritegnite pogonsku osovinu unutar stezne glave. Podesite i pritegnite drza¢ busilice. Ne prekrivajte ventilacione otvore busilice kliznim hvatacima drzaca. ® RAD: A. Postavite polugu u otvoreni poloZaj. B. Umetnite metal do
linije za dubinu. C. Podignite polugu da biste zatvorili Celjusti alata i postavili porub. D. Pocnite sa porubljivanjem sa levog kraja Sava cevi i porubljivanje vrsite sa desna na levo. Spojka u mehanizmu Celjusti sprecava ostecenje alata za porubljivanje u slucaju kontakta sa Savovima koji premasuju kapacitet alata za porubljivanje. Primene kod porubljivanja
obuhvataju okrugle metalne cevi, spiralne cevi, cunke za Sporete i cevi od aluminijuma. Ne koristite neprekidno duze od 5 minuta kako bi se sprecilo pregrevanje. E. Alat je fabricki podesen za kalibar 26. Koristite predvidene zavrtnje na poluzi da biste povecaliili smanjili maksimalnu dubinu poruba. F. Funkcija blokade granicnika za podesavanje moze
se podesiti Sestougaonim kljucem za ¢vrici ili labaviji rad. ® BEZBEDNOSNE NAPOMENE: 1. Ne preporucuje se za savijanje nemetala. Malco Products, Inc. ne preuzima nikakvu odgovornost za bezbednost alata, ako se on koristi na bilo koji nacin koji je razlicit od namenjenog, kao Sto je navedeno u uputstvu za upotrebu. 2. Koristite samo baterijsku
ili elektricnu busilicu nazivne struje. 3. Vizuelno pregledajte delove pre nego sto ih instalirate na busilicu. Ne koristite naprsle ili polomljene delove. 4. Izbegavajte ukljestenje ruku. Ne uklanjajte plasticne stitnike stezne glave. 5. Vodite racuna o adekvatnom osvetljenju (200 do 300 Lux). 6. Ne naginjite se previse da biste obavili secenje. 7. Ne savijajte
na silu. Ako se celjusti blokiraju, pre oslobadanja zaustavite busilicu otpustanjem sklopke i iskljucivanjem napajanja. 8. Kablove za napajanje drZite dalje od putanje operatora kako bi se izbegla opasnost od saplitanja. 9. Kablove za napajanje drZite dalje od metala i glave alata za porubljivanje. 10. Uvek nosite zastitne naocare. 11. Tokom rada nosite
zastitne rukavice. 12. Tokom rada nosite zastitu za sluh.
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BORRTILLBEHOR, KRIMPNINGSTANG FOR METALL - SPECIFIKATIONER: Krimpningskapacitet i mjukt stal: Riktning - hoger till vénster (borrmaskin framat) Langd pa veck 1-1/2” (38 mm) Maxdjup pa veck - 0,055” (1,4 mm) Krimpningskraft - sjdlvmatande Min tjocklek - 30 gauge (0,40 mm) Max tjocklek -
24 gauge (0,70mm) galvaniserat Max hérdhet - 75 Rockwell B Max hastighet — 22’ (6,7 m)/minut i 24 gauge (0,61mm) ¢ Borrmaskin ska uppfylla dessa krav: Moment - min 300 Ibs/in (40 Nm) Min spanning sladdios - 14,4 V Max nétstrom 7 Amp Min chuck-kapacitet 3/8” (9,5 mm) Max chuck-kapacitet 1/2”
(12,7 mm) Chuckens ytterdiameter max - 2” (50,8 mm) Hastighet - mellan 300 och 500 RPM Arbetstemperatur - mellan 0 och 40 C Arbetsfuktighet - mellan 30 och 100% RH e Uppmétta bullernivaer: Maximal emissionsljudtrycksnivan (LpC peak) 70 dB. Uppmatta vibrationsnivéer: Maximal niva — 1,86 m/SA2
* BESKRIVNING: Krimpningstillsats for sladdldsa eller nétdrivna borrmaskiner. Kardanen satts in i borrmaskinens chuck. Kldmarm med teleskopfunktion som kan justeras for att passa borrmaskinens langd och bredd for att méjliggora enhandsfattning. ¢ MONTERING: Skruva fast tillsatsens kardan i borrens chuck.
Justera och dra &t klamarmen. T4ck inte 6ver ventilationshélen vid &tdragning av klamgreppen. « ANVANDNING: A. Stéll spaken i ppen position. B. Placera metallbiten i nivd med kantlinjen. C. Lyft spaken for att stalla in kugghjulen och géra maskinen redo. D. Bérja till vinster om kantlinjen och vecka frén héger
till vanster. En koppling i mekanismen forhindrar skada pé tillsatsen om den stter pa skarvar som dverskrider dess max-kapacitet. Mojliga anvandningsomraden &r runda metallror, spiralror, kaminror och aluminiumror. For att undvika Gverhettning bor den inte anvéandas mer &n 5 minuter i taget. E. Verktyget ar
fabriksinstallt pa 26 gauge. Anvand justeringsskruvarna pa spaken for att minska eller dka det maximala veckdjupet. F. Lismekanismen pa justeringsstoppet kan justeras med en insexnyckel for I5sare eller fastare funktion. « SAKERHETSFORESKRIFTER: 1. Rekommenderas ej for andra material &n metall. Malco
Products, Inc. atar sig inget som helst ansvar vad géller sakerheten vid anvandning av tillsatsen om den anvénds felaktigt och inte som specificerats i instruktionerna for anvandning. 2. Anvand endast sladdiosa eller natdrivna borrmaskiner som &r kompatibla med produkten. 3. Kontrollera komponent innan den
monteras pa borrmaskinen. Anvand den inte om den har sprickor eller ar trasig. 4. Undvik att den kldms. Ta inte bort chuckens plastskydd. 5. Se till att ha ordentlig belysning (200 till 300 Lux). 6. Forsok inte stracka dig for langt nar du skar/klipper. 7. Forcera/tryck inte maskinen framat. Om nagot hakar upp sig
eller fastnar, stanna borren genom att slappa strombrytaren och dra ur sladden innan du I6sgor det som fastnat. 8. Hall elsladdar ur vagen for att undvika att ndgon snubblar. 9. Hall elsladdar borta fran vassa metallbitar och krimpningstangen. 10. Anvand alltid skyddsglasdgon. 11. Anvand skyddshandskar nar du
anvénder verktyget. 12. Anvénd horselskydd vid anvéndning av verktyget.
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METAL KIVIRMA MATKABI ATASMANI — SPESIFIKASYONLAR: Yumusak celikte Kivirma Kapasiteleri: Yone bagl — sagdan sola (ileri matkap) Kivim Uzunlugu — 1-1/2 in¢ (38 mm) Maks. Kivrim Derinligi — 0,055 ing (1,4 mm) Kivirma Giicii — kendinden beslemeli Min. Kalilik — 30'luk (0,40 mm) Maks. Kalinlik — 24'liik (0,70 mm) ginko kaplamali
Maks. Sertlik — 75 Rockwell B Maks. Kivirma Hizi — 24'liikte (0,6Tmm) 22 fit (6,7 m) / dakika » Matkap Gereksinimleri: Min. Tork - 300 Ib/ing (40 Nm) Min. Kablosuz Voltaj - 14,4 volt Maks. A/C Giig Degeri - 7 amper Min. Ayna Kapasitesi - 3/8 ing (9,5 mm) Maks. Ayna Kapasitesi — 1/2 in (12,7 mm), Maks. Ayna 0.D — 2 ing (50,8 mm) Calisma Hizi - 300
ila 500 RPM Calisma Sicakiig - 01ila 40 C Galisma Nemi - %30 ila %100 RH. » Olgiilen Giiriiltii: Maks. Diizey — LpC pik 70 dB. Olciilen Titregim: Maks. Diizey — 1,86 m/SA2 o ACIKLAMA: Kablosuz ya da A/C matkap icin kivirma atagmant. Tahrik mili matkap aynasina takili. Teleskopik matkap kelepcesi kollan tek elle calismaya izin vermek icin matkabin
takma uzunlugu ve genigligine ayarlanir. « KURULUM: Matkap aynasi icine tahrik milini sikin. Matkap kelepcesini ayarlayip sikin. Kayici kelepge tutamaklari ile matkap deliklerini kapatmayin.  KULLANIM: A. Kolu agik konuma getirin. B. Metali derinlik cizgisine kadar yerlestirin. C. Arag dislilerini kapatip kiviimi olusturmak icin kolu kaldirn. D. Baglanti
yolunun sol tarafindan baslayarak, sagdan sola dogru kivirin. Disli mekanizmasinda yer alan bir kilit, kiviim kapasitesini agan kivimlarla karsilasiimasi durumunda kivinci atasmanin hasar gormesini engeller. Kivirma uygulamalar arasinda yuvarlak metal kanal, spiral kanal, siyah soba borusu ve aliminyum boru bulunur. Agiri isinmayi engellemek icin
5 dakikadan daha uzun siireli siirekli kullanimdan kaginin. E. Arag fabrika ayari 26'dir. Maksimum kivirma derinligini artirmak veya azaltmak icin kol iizerindeki vidalan kullanin. F. Daha dar veya gevsek islem icin ayar durdurmalan bir alyan anahtan kullanilarak ayarlanabilir.  GUVENLIK NOTLARI: 1. Metal olmayan malzemelerin kivrilmasiicin onerilmez.
Malco Products, Inc., kullanim talimatlarinda belirtilen tasarim amaci disinda kullanilirsa atasmanin giivenliginden sorumlu tutulamaz. 2. Sadece belirtilen degerlerde kablosuz ya da A/C matkabr kullanin. 3. Matkabi takmadan dnce parcalan gozden gegirin. Catlak ya da kirik varsa kullanmayin. 4. Sikisma noktalarindan kaginin. Plastik ayna korumasini
sokmeyin. 5. Isigin yeterli oldugundan emin olun (200 ila 300 Liiks). 6. Kesme islemini yaparken cok uzak bir noktaya erismeye calismayin. 7. Zorla kivirma yapmayin. Digliler sikisirsa, tetigi birakarak ve fisi cekerek matkabi durdurun. 8. Takilmalan Gnlemek icin elektrik kablolarini calisandan uzak tutun. 9. Elektrik kablolarini metal ve kiviricr kafasindan
uzak tutun. 10. Emniyet gozliiklerini daima takin. 11. Calisma sirasinda koruyucu gzliikler takin. 12. Calisma sirasinda isitme korumasi kullanin.



